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Tack for att du viljer en kvalitetsprodukt fran
PANDROL AB

1. Forord

Denna anvandarmanual ar avsedd for personer som hanterar och kér CD200iQ.

Manualen ar skriven pa svenska och oversatt till det lokala spraket av tillverkaren. Pandrol AB férbehaller sig ratten
att andra specifikationer, utrustning, bruksanvisningar och underhallsinstruktioner utan férvarning.

Manualen beskriver:

Drift
Sakerhetsatgarder och varningar

Sakerhetssystem

L

Underhall och felsdkning

VIKTIGT

| denna manual finns atgarder som ar numrerade, t.ex.

1. GOor detta forst...
2. ...sedan detta...

3. ...och slutligen det har

Dessa atgarder skall utféras i nummerordning.
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2. Introduktion

2.1. Generellt

Syftet med denna manualar att férse agaren och dess anvandare med den kunskapen for att
utféra rutinunderhallsprocedurer som ar nédvandiga for att maskinen ska fungera korrekt och
for de andamal for vilka den ar avsedd. All information i denna bruksanvisning maste lasas och
FORSTAS innan du gér nagot forsék att underhalla maskinen.

Underhall skall utféras kvalificerad personal fran Pandrol AB eller personal som har utbildats av
Pandrol AB. Manualenhanvisar till en fullt utrustad CD200 1Q, nagra av verktygen ar tillval och
den har maskinen kanske saknar nagra av funktionerna.

Las sakerhetsanvisningarna i manualen och stang av maskinen innan du utfér nagot underhall.

Varningar och sakerhetsforeskrifter som ar beskrivna i detta dokument skall endast betraktas
som ett minimum. Nationella férutsattningar, standarder, regler och villkor gar fére standarder,
regler och villkor beskrivna i detta dokument.

Eventuella justeringar eller service pa maskinen far endast utféras av kvalificerad personal som
har last och forstatt denna manual och har fatt utbildning och information fran Pandrol AB.

En kopia av denna bruksanvisning maste alltid forvaras med maskinen eftersom den
tillhandahaller viktig underhalls- och sakerhetsinformation och beskriver de obligatoriska kraven
for allman anvandning av maskinen.

Om du byter ut reservdelar, anvand alltid originaldelar fran Pandrol for att sakerstélla att
maskinen alltid uppfyller ratt sakerhetskrav. Felaktiga reservdelar paverkar maskinens garanti.

For att sakerstalla att korrekt olja och fett anvands, se kapitlet "Tekniska specifikationer” i
bruksanvisningen for information om olje- och fettspecifikationer, volymer och fargkodning.

Utbildning om hur man anvander och arbetar med CD2001Q finns pa var YouTube-kanal
"Training CD2001Q".

2.2. Ny revision/manual

Revision Kommentarer
PO1 | 2020-11-27 | Ny manual
P02 | 2022-05-02 | Uppdatering av bilder pa hydraulik
P03 | 2023-02-01 | Generell uppdatering
P04 | 2023-06-20 | Uppdatering bild generell info
© Pandrol AB

Alla rattigheter reserverade

Inga delar av denna manual far reproduceras, éandras eller kopieras utan tillatelse fran Pandrol AB.
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2.3. Sakerhetsforeskrifter

Innan transport, se till att vagen ar fri fran hinder eller risker.

Nar du lyfter eller bar maskinen félj den tillatna lyftvikten per person. Det ar operatérens
ansvar att sakerstélla att de nationella sakerhetsbestammelserna och riktlinjerna for
branschorganisationerna i respektive land fdljs. Folj relevanta riktlinjer for lyft och transport
av tunga maskiner eller utrustning.

Mekaniska hjalpmedel for att lyfta maskinen ar alltid det foredragna sattet att hantera
maskinen. Din sakerhet och de personer som arbetar med dig ligger inom ditt ansvar.

Las och forsta alla sakerhetsforeskrifter och varningar fére installation, arbete eller underhall
av maskinen pabdrjas.

Lokalisera stoppknappar, nédstopp och nycklar innan installation, arbete eller utférande av
underhall pa maskinen pabdrjas. Noédstoppen far inte anvandas for att stanna maskinen
normalt.

Endast kvalificerad/utbildad personal far anvanda maskinen under drift.

All personal férutom operatoren bor befinna sig minst 3 m fran maskinen nar denna anvands.

Maskinen far aldrig anvandas som transportmedel for personal eller utrustning.
Maskinen ska inte anvandas for att driva/transportera andra fordon eller utrustning.

Forsakra dig om att icke kvalificerade personer inte befinner sig inom maskinens
arbetsomrade vid installation, drift eller underhall. Sakerhetsforeskrifter gallande personal
inom arbetsomradet for maskinen géller.

Felaktig anvandning och underhall av denna utrustning kan vara farlig och kan leda till
personskada.

Anvand standarder och foreskrifter, olycksférebyggande foreskrifter och foreskrifter om
speciella omgivningsforhallanden (t.ex. omraden som kan vara hotade av explosiva material,
kraftig fororening eller fratande paverkan).

Det ar av stor vikt att all service, reservdelsbyte eller andra ingrepp i elektronik eller
hydraulsystem endast utférs av kvalificerad personal. Anvand endast originalreservdelar fran
Pandrol AB

Anvandandet av I6sningsmedel som rengoéringsmedel och anvandandet av smorjmedel
kan orsaka halso- och/eller olyckstillbud. Tillverkaren av I6sningsmedel och smérjmedel
skall kontaktas for erhallandet av sékerhetsforeskrifter. De rekommenderade
forsiktighetsatgarderna och handhavandet fran tillverkaren skall féljas.

Skyddsutrustning sasom skyddsklader, horselskydd, handskar samt skyddsglaségon skall
anvandas vid utforande av arbeten pa maskin. Om huden kommer i kontakt med hydraulolja
skall den omedelbart tvattas.
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* Nar du placerar CD200IQ pa spar, valj en lamplig plats med sa lite stérande hinder och med
sa fast och plan mark som mgjligt.

* Anvand alltid handtagen for att lyfta modulerna manuellt. Anvand alltid tva hander och
adressera modulerna symmetriskt.

» Vid anvandning av tryckluft fér rengoring och torkning far tryckluftens tryck ej dverstiga 8 bar,
detta for att forhindra partiklar eller droppar av I6sningsmedlet att bli luftburet da detta kan
orsaka hud- och/eller 6gonirritation

» Vid anvandandet av tryckluft, rikta inte munstycket mot annan person. Ovarsamt anvandande
av tryckluft kan resultera i personskada.

* Maskinen far inte arbeta pa spar som ar d6ppet for trafik.
* Innan underhallsarbete pa maskinen pabdrjas skall batteriet kopplas ifran.

» Forsiktighet skall iakttas nar operatdren lamnar maskinen da angransade trafikerat spar kan
utgora livsfara.

« Pa grund av att ralshjulen kortsluter ralen kan jarnvagssignaler paverkas. T. ex. kan
vagskyddsanlaggningar ga igang. Nationella och lokala foreskrifter ar gallande.

« All personal skall ha tillgang till produktdatabladen fér den hydraulolja som anvands.
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2.4. Sakerhetsutrustning

Maskinen skall utrustas beroende av krav pa gallande lands sakerhetsforeskrifter. Styrsysteet
pa CD200 1Q ar konfigurerat for att undvika funktioner som kan orsaka skada pa maskin,
utrustningeller personal.

(1) avser en komponent i en figur / illustration om inget annat anges.

1. Maskinen ar utrustad med en nddstopp. (1).

Fig 1. Nodstopp

Nr Beskrivning
1 Nodstopp

2.4.1. Kontrollsystem

Kontrollsystemet for CD200 IQ ar konfigurerat for att undvika rérelser som kan orsaka skada pa
maskinen, utrustningen eller orsaka personskada.

ANVANDAR OCH UNDERHALLSMANUAL | SWE_OMM_CD200IQ_P04 | 2023-09-22
@Pandrol 2023 10 av 80



2.5. Specifika varningar Q

2.5.1. Rorliga delar

Risk for klamskador. Nar CD200 IQ anvands ar vissa delar i rorelse. Rdrliga delar kan orsaka allvarliga
personskador.

» Hall hander och andra utstickande kroppsdelar utanfoér de rorliga delarnas arbetsomrade nar maskinen ar
i rorelse.

» Sakerstall att icke auktoriserad personal inte vistas inom maskinens arbetsomrade

2.5.2. Trycksatt hydraulolja

Hogtrycksvatskor ar aktiva i hydraulsystemet. Vatskor under hogt tryck ar farliga och kan orsaka allvarliga
skador.For att undvika olyckor, folj riktlinjerna nedan.

» Endast kvalificerade tekniker eller ingenjorer har tillatelse att géra andringar eller reparationer pa
hydraulsystemet.

* Anvand alltid personlig skyddsutrustning.
* Dranera hydraulsystemet innan underhall pa hydraulsystemet utfors.

2.5.3. Elektricitet

Kontakt med elektriska delar kan skada utrustning eller manniskor nar strommen ar tillslagen. For att
undvika olyckor, folj riktlinjerna nedan:

Om strom for testsyfte behdver anslutas: hall hander och verktyg ifran alla elektriska delar. | alla andra fall:

1. Stadng av maskinens motor.
2. Koppla ifran batteripolerna.
2.5.4. Maskin i arbete

Sarskilda forsiktighetsatgarder skall beaktas for att sakerstalla att mandvreringen av maskinen inte
resulterar i allvarliga personskador eller skador pa utrustningen. For att undvika olyckor, sékerstall att ingen
befinner sig i maskinens narhet nar arbetet pabdrjas.

2.5.5. Ergonomi

Vid vissa aktiviteter finns det en risk att skada muskler, senor, leder eller ben om nédvandig foérsiktighet inte
utdvas med kontrollerna. Undvik ogynnsamma rérelser och dalig hallning. Undvik statiska hallningar i tumme
och hand nar du anvander kontrollerna.

2.5.6. Manuella lyft av maskin

Anvand alltid handtagen for att lyfta modulerna manuellt. Anvand alltid tva hander och adressera modulerna
symmetriskt.

2.5.7. Buller
Anvand horselskydd.
2.5.8. Vibration

Overféringen av vibrationer till manniskokroppen &r skadlig for halsan. Anvand vadderade handskar.
Inkludera andra vibrationsfria aktiviteter med i huvudsak anvandning av musklerna under arbetsprocessen.

2.5.9. Operator som lamnar maskin obevakad

Nar en operator Iamnar maskinen obevakad, skall maskinen alltid parkeras horisontellt pa marken eller nar
den fortfarande befinner sig pa sparet, med befastningsstalen eller avbefastningsstalen pa ballasten eller
sliper. Detta for att undvika att maskinen inte valter eller rullar ivag langs sparet
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2.6. Forsiktighetsatgarder batteri

Underhallsarbeten eller reparationer pa batterier far INTE utforas nar batteriet laddas eller
laddas ur. Innan du bérjar arbeta med batterierna, se till att strommen har sténgts av och att
batteriet ar ISOLERAT och inte laddas.

De gaser som genereras av ett laddat batteri ar mycket lattantandliga. Hall flammor borta
fran batterier. ROk inte i narheten av batterier. Om ett batteri visar sig vara eller misstanks
vara Overhettat, bor yttersta forsiktighet iakttas for att forhindra antandning och tillrackligt
med tid maste ges for att sprida gaserna.

Metalldelar i ett batteri ar LIVE. Anvand isolerade skiftnycklar pa batteriférbindelser. Placera
aldrig verktyg eller metallféremal pa batterierna.

For att undvika kortslutning nar du tar bort batteriet, ska kablarna i batterilddan vara bundna
och isolerade efter att de kopplats bort.

Var noga med att halla elektrolyten borta fran égon, hud och klader. Skyddsklader och
skyddsglasdgon maste baras under ALLA batterireparationer.

Om elektrolyt kommer in i dgonen ska det tvattas omedelbart med ett gonrengdéringsbad.
Vid hudbrannskador bér det drabbade omradet tvattas omedelbart med stora mangder
rent rinnande vatten. | alla fall maste omedelbar lakarvard erhallas och medicinsk personal
informeras om att det handlar om batterielektrolyt.

Klader indrankta med elektrolyt maste avlagsnas omedelbart.
Endast rent destillerat eller avjoniserat vatten far anvandas for att fylla pa battericeller.

Se till att alla kablar som anvands for batteriladdning halls i gott skick. Vid anvandning
MASTE de placeras s att de inte utgér nagon fara for personalen eller skadar kablar och
utrustning.

Bortskaffande av elektrolyt maste ske i enlighet med de lokala éverenskommelserna mellan
berdrd depa och kommunstyrelsen.

2.7. Underhall

Utrustning som repareras eller byts maste testas for korrekt funktion efter montering pa
maskinen.

Allt arbete ska utforas i enlighet med arbetsbeskrivningarna i denna manual.

Endast material som pa maskinens reservdelslistor far anvandas for reparation av maskinen.

Utrustning som tas bort for reparation maste skyddas mot skador och hanteras med
forsiktighet.

Efter varje handelse eller olycka med maskinen maste en detaljerad undersokning utforas
runt det skadade eller misstankta skadade omradet. Provning av bromsar och lyft av fordon,
tillsammans med matning av axlar och hjul ska utféras efter behov eller efterfragas av den
specialiserade ingenjor som utsetts for att undersdka handelsen.

Om nagra komponenter i foljande system har skadats, MASTE ett funktionstest utféras pa
det aktuella systemet EFTER att allt arbete har slutforts och INNAN enheten ater tas i bruk:

- Bromsutrustning
- Sparfdljarutrustning
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2.8. Varningsdekaler

Bilderna nedan visar gallande varningsdekaler som ska finnas synliga pa denna typ av utrustning. Om dessa blir
skadade eller forsvinner bestalls nya fran din aterforsaljare eller Pandrol AB

m VARNING!
T @
= =B

710117 710226 710143 710297
® 710220 710288
710118 710208 710220 710288
EN 13977 £
710119 710308 710019
OBSERVERA!
Vid etablering och tablering kravs

A-skydd aven pa intilliggande spar.

710044

710044 710301
710296 71 0238
710296
710186
710063
710063
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2.9. Underhall och hantering

Ren och torr lokal fér hantering av hjulsatser, lager, mekaniska hydrauliska och elektriska
komponenter etc.

» Tillracklig belysning for inspektion av komponenter och ram.

* Rengoringsanlaggning som inte orsakar skador pa komponenterna.

* Mekanism for att lyfta maskinen.

* Anlaggning for demontering och montering av komponenter sasom motorer.

* Skydd mot vader och vind for kansliga omraden pa maskinen och dess komponenter.
» Eventuella specifika krav utdver de som anges anges i tillamplig arbetsbeskrivning.

» En lamplig langd rakt spar for att utféra bromstest.

2.10. Kvalificerad personal

CD200 far endast anvandas av kvalificerad personal, bekant med och tranad i allmant
jarnvagsarbete och som arbetar efter forhallanden och standardféreskrifter som galler for sparet
de arbetar pa.

Utrustningen far endast bli servad, underhallen eller pa nagot satt reparerad av kvalificerad
personal som ar bekant med denna anvandar- och underhallsmanual och som har fatt utbildning
och information fran Pandrol AB.

For att undvika personskador och/eller materiella skador maste samtliga inblandade i
montering, uppstart eller éversyn ha kunskap inom féljande omraden:

* Automationsteknik
* Hantering av elektrisk utrustning

* Regler och standarder som beror sékerhet, arbetsmiljo, explosiva amnen, miljo etc. Se
nationella och lokala féreskrifter.
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3. Generell Beskrivning

3.1. Avsedd anvandning

CD200 1Q ar utvecklad och tillverkad till att befasta och avbefasta antingen PANDROL
FASTCLIP och FASTCLIP FE. eller PANDROL E-CLIPS (beroende pa hur maskinen ar
utrustad). Att skifta mellan befastning och avbefastning ar enkelt pga. CD200 IQ utnyttjar
samma verktygshuvud vid bade befastning och avbefastning. Det ar ocksa enkelt att stalla in
CD200 1Q for olika sparvidder och lutningar.

CD200 IQ ar snabb och latt att anvanda, den ar ergonomiskt designad och kan mandévreras av
en enskild operator.

CD200 1Q kan befasta bada ralen genom att enheten enkelt kan skjutas fran den ena sidan till
den andra. Befastningskapaciteten ar cirka 20 slipers per minut.

Clip Driver CD200 IQ kan delas upp i tre enheter for att mojliggora enklare hantering och
transport.

3.2. Ingaende delar

(8)

CpPANDROL e
Machinetpe | ]
Pandrol AB

Hyggesvigens  Serano. [ ]

S82435 Hudhovall gy [ ]

SWEDEN —
Approval no.

Phone +46 650 165 05

I — 35
Fig 3.

Pos | Beskrivning Nr | Beskrivning
1) Justerbar styrstang (5) Huvudenhet
(2) Kontrollpanel (6) Identifieringsskylt/Maskinskylt
3) Arbetshuvud FC/FE (7) Arbetshuvud e-Clips
4) Ralsvagn (8) Bromsfrilaggning (Tillval)

* Vénligen notera att enheten pé bilden kan vara extrautrustad. Vi reserverar 0ss for eventuella tekniska &ndringar
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3.3. Tekniska Data

Fastclip 5014300 Fastclip 5014853

Slopilufle e-Clip 2014699 e-Clip 2016448
Matt Langd 2202 mm

Hojd fastclip 1142 mm / e-CLIP 1103 mm

Bredd 2111 mm

Vikt Power pack 103 kg

Vikt Trolley 54 kg

Vikt verktyg, Fastclip 97 kg

Vikt verktyg, e-CLIP 115 kg
Prestanda Sparvidd 1067-1600 mm

Antal clips som befasts/ avbefasts samtidigt, 2 clips per cykel
Kapacitet: Fastclip (upp till) 20 slipers/min / e-CLIP (upp till) 10 slipers/min

Motor Tillverkare Honda Briggs & Stratton
Modell GX 270 XR1450 / 19N1
Typ Luftkyld, 4-takts encylindrig, Luftkyld, 4-takts encylindrig,
overliggande kamaxel overliggande kamaxel
Uteffekt 8,5 HP (6,3 kW) @ 3600 rpm 10 HP (7,5 kW) @ 3600 rpm
Bransle Blyfri bensin Blyfri bensin
Volym, bransletank 5,3 liter 5,3 liter
Elsystem Spanning 12 volt DC
Jord Negativ
Hydraulik Pumptyp Kugghjulspump
Max.fléde, pump 17 I/min
Max. tryck, pump 120 bar / Boost 215 bar
Volym, hydraultank 8-9 liter
Bullerdata Bullerniva, tomgang 69 dB (A)
Bullerniva, full gas 91 dB (A)
Vibrationsdata Befastning 4,31 m/s?
Avbefastning 4,65 m/s?
Elsdkerhetsklassning IP64
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3.4. Matt Fastclip

A
S
S
AN
s
\/
Fig 5.
1410 mm (gauge 1435)
< 2111 mm
Fig 6.
A
£
S
AN
o
N
N
\/
Fig 7.
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3.5. Matt e-CLIP
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4. Maskinens olika delar

4.1. Huvudenhet - Power Pack

Huvudenheten ar CD200 IQ’s hjarta. Den innehaller motorn, alla centrala hydrauliska
komponenter sasom hydraulpump, -block och -ventiler samt all elektronik. Pa huvudenheten
sitter aven styret med sina kontrollreglage monterat

Fig 11.

4.2. Ralsvagn

Ralsvagnen till CD200IQ bar upp maskinen och styr den langsmed ralsen. Ralsvagnen
mojliggor for operatoren att enkelt byta riktning samt med ett enkelt handgrepp byta ralssida
pa huvudenheten. Nar injusteringen ar korrekt utford, ger ralsvagnen maskinen ratt lutning
oberoende av riktning och val av ral

Traversvagnen maste sakras pa plats innan ralsvagnen flyttas. Traversvagnen har inget
automatiskt Ias och vagnens last ar obalanserad, darfér maste extra forsiktighet tas vid
hantering av vagnens tunga ande.

9) (11)

(12)

Pos | Beskrivning Pos | Beskrivning

(1) Arbetsbelysning 9) Anslutningsfaste for huvudenhet

(2) Styre (10) Lassprint for rotation

3) Hydraultank (11) Lashandtag for traversvagn

(4) Motor (12) Spannskruv for traversvagnslasning
(5) Tillbehorslada (13) Traversvagn

(6) Nodstopp (14) Startnyckel, motor

(7) IL6pvagn (15) Lyftdgla komplett maskin

(8) Skenstyrningsbalk (16) Lyftégla, power pack

ANVANDAR OCH UNDERHALLSMANUAL | SWE_OMM_CD200IQ_P04 | 2023-09-22
@Pandrol 2023

19 av 80



4.3. Arbetshuvud
4.2.1. Arbetshuvud FC/FE

p

Arbetshuvudet ar designat for att kunna befasta och avbefasta bade PANDROL FASTCLIP och FASTCLIP FE.

Verktyget ar justerbart for att kunna arbeta pa flera olika
ralshojder (fran S49 till 141 RE, dvs. ralshojder mellan
149-189 mm).

Arbetshuvudet utnyttjar ralshuvudet som utgangspunkt
vid avbefastning. Arbetshuvudet kan enkelt anpassas
for bade befastning eller avbefastning genom att byta ut
stalen och vrida det mekaniska stoppet 180 grader.

Pos | Beskrivning Pos | Beskrivning
1) Befastningsstal 4) Justerbart mothallsstal
(2) Mothallsarm (5) Dubbelsprint for stal
3) Mekaniskt stopp for (6) Huvudarm

avbefastning

4.3.1. Sliperslyft FC/FE

Sliperslyften mojliggor for maskinen att lyfta lagt liggande
slipers upp till 50mm. Detta utférs i en speciell sekvens.
Denna maskindel inkluderar &ven en justeringsmekanism
for att anpassa maskinen till olika ralshéjder. Nar
dédmansgreppet for sliperslyften ar aktiverad (pressat
mot styret) intar cylindern sin fulla langd, som aven ar
den normala arbetspositionen.

Pos | Beskrivning

1) Hojdjusteringsskruv
(2) Sliperslyftcylinder
3) Stodhjul

Fig 14.
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4.3.2. Arbetshuvud e-CLIPS

Arbetshuvudet ar designat for att kunna befasta och
avbefasta e-Clip. Verktyget ar justerbart for att kunna
arbeta pa flera olika ralshojder

Pos | Beskrivning Pos | Beskrivning
1) Paralleljusteringsratt (5) Dubbelkrok
(2) Torn (6) Referensklack
3) Ram (7) Snabbfaste
4) Indikator (8) Hojdjusteringsratt

4.3.3. Indikator

Indikatorn (1) ger en indikation pa var dubbelkroken befinner sig i forhallande till e-clipset. Nar
arbetshuvudet ar i INSTALL MODE ZONE (3), befastning, ar det redo att befasta. Nar

indikatorn nar centrummarkeringen (4) ar e-clipset installerat och indikatorn (1) gar tillbaka till
startpositionen (3) och cykeln ar komplett.

Nar arbetshuvudet ar i EXTRACT MODE ZONE (2), avbefastning, ar det redo att borja
avbefasta. Nar indikatorn nar centrummarkeringen (4) ar e-clipset avbefast och indikatorn (1) gar
tillbaka till startpositionen (2) och cykeln ar komplett.

“Pos |Besiaivning |

1) Indikator
(2) Extract Mode Zone - Extrakt lage

3) Install Mode Zone - Install lage IHETALL MODR
ZOMNE

4) Centrummarkering

Fig 16.
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4.3.4. Justeringsmekanism e-CLIPS

Med denna justeringsmekanism anpassas maskinen till _
olika ralshojder. Nar dédmansgreppet for sliperslyften @) — Ny

ar aktiverat (pressat mot styret) intar cylindern sin fulla P . 1)
langd och CD200 1Q kan enkelt flyttas till ndsta sliper. -

Denna mekanism anvands ocksa for att anpassa
maskinen till olika ralshojder och aven for att se till att
arbetshuvudet ar parallellt med ralen.

Fig 17.

Nr Beskrivning ‘ Beskrivning
(1) Hojdjustering (3) Supporthjul
(2) Cylinder sliperslyft 4) Parallelljustering
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4.4. Broms (Tillval, specifika marknader)

Nar maskinen monteras ihop eller isér kan vagnen vid ogynsamma férhallanden rulla ivag okon-
trollerat. For att forhindra detta har en broms monterats pa vagnen. Bromsen ar aktiverad sa
lange det roda handtaget (1) inte ar nedtryckt. Vagnen &r alltid i bromsat lage fran boérjan.

Fig 18.

Av- och pdstigning
1. Valj en ldmplig plats med minimum av stérande
objekt, samt en stabil och jadmn markyta.

2. Lyft vagnen med hjalp av handtagen och stall den pa
sparet, vagnen ar automatiskt bromsad.

Montera CD200 I1Q pa vagnen.

Montera bromsvire genom att vrida lasvredet(3) och
skjuta in lasvajern (2). Rélsvagnen ar automatiskt i
bromsat lage.

5. Montera pluggen (4) pa motsatt sida for att frigéra
broms. Pluggen anvands for att Iasa upp bromsen
pa sida som ej har lasvajer inkopplad. Vid sidbyte,
ta ur plugg (4) genom att vrida lasvredet och dra ur
pluggen. Montera bromsvajer (2).

6. For att forflytta CD200 1Q och sldppa pa bromsen,
tryck ner det réda handtaget (1). Sa fort handtaget
slapps ar maskinen bromsad, slapp = last.
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5. Styrsystem

5.1. Kontroller

Operatdren manoévrerar CD2001Q enkelt via kontrollpanelen, ett dddmansgrepp och tva
knappar, allt monterat behandigt och lattillgangligt pa den justerbara styrstangen. CD200IQ har
fyra olika arbetslagen som forklaras har nedan.

& VARNING!

Anvand inte maskinen innan den justerats i enlighet med anvisningarna i
denna manual.

Pos | Beskrivning

Tryckknapp Befastning
Tryckknapp Avbefastning
Dédmansgrepp / sliperslyftfunktion

1

2

3

4 Kontrollpanel
5 Nodstopp
6

Startknapp, kontrollsystem

Fig 23.

A OBSERVERA! Displayen har ingen touch-
funktion. Val och navigering gors via
tryckknapparna under displayen.

Fig 24.
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5.2. Kontrollpanel

Operatdren mandvrerar CD2001Q enkelt via kontrollpanelen. Kontrollpanelen har fyra menysidor
dar man kan gora olika val och lasa information.

A OBSERVERA!

Val i detta kapitel gors genom att trycka pa knapp under display, inte pa sjilva
symbolen i displayen.

5.2.1. Menysida "Hem”
Nar kontrollpanelen startas visas menysidan "Hem”.

Har kan man se vilka funktioner som ar aktiva.

Med tryckknapparna nedanfor displayen kan man vaxla,
aktivera och av-aktivera funktioner.

m Beskrivning Fig 25

Vaxla funktion Befasta/ Avbefasta
(Hold "ok’ to shutdown)
Véxla funktion Manuell eller automatik < > @

Byt menysida

Arbetsbelysning Av / Pa

Stanga av kontrollpanelen
Boostfunktion Av / P&

Dl |lwWIN|—~

Véxling av funktion (1)
Ext. Avbefastningslage.

M @ ©6 @ 6 ©

Fig25. Menysida "Hem”

Inst. Befastningslage.

Automatik (2)
Auto. Befastning / Avbeféastning goérs med automatik.

Man. Befastning / Avbefastning gors manuellt.

Arbetsbelysning (4)
On Arbetsbelysning pa
Off Arbetsbelysning av

Boost (6)

Boost-funktionen kan anvandas i manuellt korlage och ger mer kraft vid Befastning / Avbefastning i de
fall dar clips sitter fast eller karvar.

A VIKTIGT!

Kontrollera alltid att inga skador uppstar i samband med Beféastning / Avbefastning.

Boost | manuellt lAge kommer mer tryck/kraft att anvandas.

Off Boost-funktionen avaktiverad
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5.2.2. Menysida "Raknare”

Har kan man se antal timmar i drift, antal avbefastningar,
antal befastningar samt hur manga timmar det at kvar till
nasta service.

Genom att trycka och halla knappen (5) nollstalls
raknarna.

m Beskrivning Fig 26

Byt menysida

Nollstéllning av raknare

Dl |wW[IN|[—~

5.2.3. Menysida ”Installning”

Har kan man valja sprak i displayen samt vaxla mellan
verktyg.

Genom att trycka och halla knappen (6) vaxlar systemet
mellan Fastclip och E-clip.

m Beskrivning Fig 27

Flytta uppat

Flytta nedat

Byt menysida

Flytta vanster

Dl |wW[IN|[~

Flytta hoger / Byta verktyg

Running hours:20(0)
Number of extracts:223(94)
Number of installs:218(29)

Time to service:500 h

(Hold "ok’ to reset)
< >

Mm@ 6 @ 6 6

Fig26. Menysida "Raknare”

& Fastclip

Z1 N

Hold right button for 3s to change tool

AV < > < >

Fig27.  Menysida "Installning”
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5.2.4. Menysida "Felkoder”
Har visas felkoder i hdndelse av fel i styrsystemet.

Kontakta Pandrol serviceldmnare i handelse av fel. No Error

m Beskrivning Fig 27

Byt menysida

|| |W|IN|~

Mm@ @ @ 6 6

Fig28. Menysida "Installning”
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A OBSERVERA! Displayen har ingen touch-
funktion. Val och navigering gors via
tryckknapparna under displayen.

5.3. Manovrering

Tryck och hall knappen 1, Fig 29 i 3 sek for att starta
kontrollsystemet.

5.3.1. Manuell Befastning (Fig 30)

Anvands nar maskinen justeras in eller for att operatéren
behdver kdra manuellt av nagon anledning.

1. Satt knapp 2, till Man.
2. Satt knapp 1, till Inst.

Tryck pa knapp 5, for att genomféra befasningen.
Tryck pa knapp 6, for att armarna pa arbetshuvudet
skall aterga.

5.3.2. Manuell Avbefastning (Fig 30)

Anvands nar maskinen justeras in eller for att operatéren
behdver kéra manuellt av nagon anledning.

1. Sétt knapp 2, till Man.
Satt knapp 1, till Ext.

Tryck pa knapp 5 for att genomféra avbefastningen.
Tryck pa knapp 6 for att armarna pa arbetshuvudet
skall aterga.

5.3.3. Automatisk Befastning (Fig 30)
Detta ar det brukligaste laget vid befastning.

1. Satt knapp 2, till Auto.
Satt knapp 1, pa Inst.

Tryck pa knapp 5 for att starta befastningscykeln
och slapp sedan knappen omgaende. Armarna pa
arbetshuvudet atergar automatiskt.

O\

©

Fig 29.

9] [

Ext.

Man.

Off

Off

(Hold ’ok’ to shutdown)

< >

Fig 30.
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5.3.4. Automatisk Avbefastning (Fig 30)

Detta ar det brukligaste 1&get vid avbefastning.

1. Satt knapp 2, till Auto.
2. Satt knapp 1, pa Ext.

3. Tryck pa knapp 5 for att starta avbefastningscykeln
och slapp knappen sedan omgaende. Armarna pa
arbetshuvudet atergar automatiskt.

Dédmansgreppet skall vara nedtryckt mot styrstangen

vid normal drift. Detta medger att maskinen kan vila

mot stédhjulet. Om operatéren slapper dodmansgreppet

sjunker maskinen ned till marken for att férhindra att

maskinen rullar ivag okontrollerat. Dodmansgreppet skall
slappas for att kunna lyfta lagt liggande slipers.

5.3.5. Sliperslyft

1. Sank verktyget mot ralshuvudet.
Tryck pa knapp 5 till verktyget ar pressat mot clipset.

Kontrollera att verktyget sitter ordentligt. Lyft upp
verktyget och slapp knappen nar clipset ar installerat.
Armarna pa arbetshuvudet atergar automatiskt nar
knappen slapps.
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5.4. Elsystem

Elsystemet pa CD200 IQ ar byggt med endast hogkvalitativa delar. Det kraver ett minimum av
underhall och ar val skyddat fran slitage samt daliga vaderforhallanden.

Fig 31.

Nr Beskrivning

(1 Kontrollpanel

)
(2) Arbetsbelysning
(3) 1/0 enhet
4) Batteri
(5) Sakring 10A
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5.5. Hydraulsystem FC/FE

Hydraulsystemet bestar av en dubbelpump, som maximerar kraftuttaget och méjliggér en snabb
arbetscykel. Det specialbyggda hydraulblocket tillsammans med kontrollsystemet ger maskinen
dess unika egenskaper. Returfiltret (5) &r av typen “spin-on”, vilket mdjliggor ett enkelt byte nar
detta erfordras. (se kapitel 16 underhall). Hydraultanken (3) fungerar som en del av ramen.

EEEE

Befastning/avbefastningscylinder (5) Returfilter
(2) Sliperlyftcylinder (6) Ventilblockssammanstallning
(3) Hydraultank (7) Draneringsplugg
4) Andningsfilter/pafyliningslock
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5.6. Hydraulsystem e-CLIPS

Schematisk bild pa hydraulsystemet for e-CLIPS. Skillnaden mellan FC/FE ar fyra horisontella
cylindrar parallellkopplade som arbetar i par.

Befastnings/avbefastningscylinder
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6. Transport och parkering

6.1. Installningar for transport och forvaring

Nar CD200 IQ skall transporteras eller lagras skall den delas i tre delar: huvudenheten,
arbetshuvudet samt ralsvagnsenheten

A VARNING!

¢ Nar langre transport ar nédvandig, fist maskinen sakert pa en lastarplattform eller
lastbil, staende uppratt.

¢ Endast kvalificerad personal far anvanda maskin for lyft.
¢ Lyftzonen maste vara tydlig nar lyften pagar.

e Markforhallanden, lutning etc. bor utviarderas innan maskinen lyfts for att minska
risken for att valta.

¢ Nar du placerar CD200IQ pa sparet, vélj en lamplig plats med sa lite storande hinder
och med sa fast och plan mark som mgjligt.

¢ Se till att vagen till arbetsplatsen ar sdker och fri fran stérande hinder for att undvika
olyckor.

Fig 35.
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6.2. Parkering pa rédlsen

Nar CD200 IQ parkeras pa ralsen skall arbetshuvudet vila pa en sliper eller ballast. Detta ar for
att sékerstalla att maskinen inte valter eller fortsatter 1angs sparet.

6.3. Parkering pa sidan av rélsen

Nar CD200 1Q inte anvands péa spararbeten maste den parkeras pa en plan och fast yta stdende
pa arbetshuvudet.

6.4. Forvaring

P& grund av den tunga vikten bér CD200 1Q och de enskilda delarna lyftas mekaniskt. Anvand
ldmpliga lyftstroppar/kedjor vid lyft.

CD200 1Q kan forvaras pa foljande satt:
* komplett enhet
» separerad i tva delar (powerpack/verktyg och vagn)

» separerade i 3 delar powerpack, verktyg och vagn).

Vid forvaring under langre tid.
Koppla loss batteriets anslutningar for att sakerstalla att batteriet inte blir urladdat.

Fig 36.
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6.5. Demontera CD200IQ

6.5.1. Lyfta av Powerpack

Powerpack demonteras genom att 6ppna laset pos 1
och sedan skjuta bakat och lyfta.

Fig 37. Lashandtag

1. Koppla bort bromsvajern fran ralsvagnen.

Fig 38. Demontera bromsvajern

2. Koppla bort hydraulslangarna fran powerpacket och
arbetshuvudet.

3. Las upp powerpacket fran arbetsverktyget genom
att vrida/dra i handtaget. Skjut sedan powerpacket
bakat.

Fig 39. Open
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4. Skjut bakat ur lasposition for att sedan lyfta. Placera
pa stadig yta.

6.5.2. Lyfta av arbetshuvud

1. Las upp verktyget fran ralsvagnen genom att 6ppna/
vrida lassprintarna.

2. Lyft arbetshuvudet ur sitt lage. Placera pa stadig yta.

ANVANDAR OCH UNDERHALLSMANUAL | SWE_OMM_CD200IQ_P04 | 2023-09-22
@Pandrol 2023 36 av 80



7. Installation pa sparet

7.1. Generellt

CD200 maste innan anvandandet justeras for den specifika rals- och clipstyp den skall
anvandas pa. Samspelet mellan clips, rals och verktyget maste kontrolleras for att skador pa
clips och isolatorer inte skall uppsta.

A VARNING!

» CD200 IQ skall endast brukas av personal som fatt utbildning fran Pandrol eller annan
av Pandrol utsedd person.

* Det ar operatérens ansvar att forsiktighetsatgarder och sakerhetsforeskrifter foljs.

* Nar du placerar CD200IQ pa sparet, vélj en lamplig plats med sa lite stérande hinder
och med sa fast och plan mark som méjligt.

« Se till att vagen till arbetsplatsen ar saker och fri fran stérande hinder for att undvika
olyckor.

* Anvindande eller forberedelse for anvdndande kan vara farligt och orsaka allvarliga
personskador om ej korrekt utford. Alla nédvéandiga forsiktighetsatgarder skall
utféoras av maskinens operator.

» Maskinens operator ar dven ansvarig for att ingen paverkar CD200 1Q under arbete
och drift.

* Nar CD200 IQ mandvreras pa sparet befinner sig avbefastningsstalen vid rélslivet
(alldeles ovanfor rélsfoten). Operatoren maste regelbundet kontrollera att stalen inte
kolliderar med skarvplatar, svetsar eller andra liknande komponenter, for att inte
orsaka skador pa CD200 IQ eller pa infrastrukturen
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7.2. Av- och pastigning

Vagnen kan lyftas mekaniskt eller manuellt, beroende
pa arbetsplatsens forutsattningar. Det ar att foredra att
vagnen hanteras mekaniskt.

1. Valj en [amplig plats med minimum av stérande
objekt, samt en stabil och jamn markyta

2. Lyft ralsvagnen med lamplig lyftanordning eller
manuellt i handtagen. Ralsvagnen &r automatiskt
bromsad.

3. Las fast handtaget mot traversvagnen pa den
sida som skall anvandas. Traversvagnen har inget
automatiskt Ias och ralsvagnen ar obalanserad.

Fig 44. Mekanisk hantering

Handtag Traversvagn ey
andtag

Fig45. Las traversvagnen Fig 46. Ralsvagn
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4. Las upp handtagen pa traversvagnen innan
huvudenheten lyfts pa plats Fig 47.

5. Lyft huvudenheten i lyftégla enl. Fig 47. Enheten kan
aven lyftas manuellt.

6. Placera huvudenheten i position Over ralsvagnen
Fig 47. Sank ner och sakerstall att bada sidor om
huvudenhetens axel vilar i traversvagnens respektive
saten, Fig 48. Huvudenheten med verktyg ar
valbalanserad och enkel att styra pa plats.

7. Las huvudenheten i ralsvagnen genom att vrida
handtagen pa bada sidor, Fig 48. Sakerstall att
lastappen laser i sitt innersta lage.
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8. Montera bromsvajern genom att vrida lasvredet (3)
och skjuta in lasvajern (2). Ralsvagnen ar automatiskt
i bromsat lage.

Fig 49.

9. Montera pluggen (4) pa motsatt sida for att frigora
broms. Pluggen anvands for att lasa upp bromsen
pa sida som ej har lasvajer inkopplad. Vid sidbyte,
ta ur plugg (4) genom att vrida lasvredet och dra ur
pluggen. Montera bromsvajern (2).

Fig 50.

10. For att forflytta CD200 IQ och slappa pa bromsen,
tryck ner det réda handtaget (1). Sa fort handtaget
slapps ar maskinen bromsad, slapp = last.

Fig 51. Bromshantag
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7.3. Pa-och Avstigning med hjalp av lyfthandtag

Det finns lyfthandtag som kan anvandas for att snabbt maskinen av/pa sparet.

For att lyfta CD2001Q maste den delas i tva eller tre delar. Powerpack, verktyg och rélsvagn.
Fig 52 visar var lyfthandtagen ar placerade pa maskinen.

Lasten bor adresseras med framsidan, symmetriskt och hanteras med tva hander hela tiden. Teamlyft av detta
slag bor kontrolleras av en person, som ska styra hanteringen och ge tydliga instruktioner.

Traversvagnen har inget automatiskt las och ralsvagnen ar obalanserad.

Rensa platsen for alla hinder innan du hanterar CD200 1Q manuellt.

Se kapitel ”6.4. Forvaring” pa sida 34, for instruktioner om
hur man separerar CD200 IQ i tre delar.

Fig 52. Lyfthandtagens placering

ANVANDAR OCH UNDERHALLSMANUAL | SWE_OMM_CD200IQ_P04 | 2023-09-22
@Pandrol 2023 41 av 80



7.4. Lyftvikt manuell hantering

7.4.1. Komplett maskin

A VARNING! TUNGT LYFT

Fig 53.

Oversikt lyfthandtag

Vikttabell

Modell | Vikt (ko)
FASTCLIP 254
e-CLIP 272
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7.4.2. Manuell hantering Power Pack

A VARNING! Tungt lyft.

Vikttabell

Vit (k9

| Powerpack

| 103

Viktférdelning Powerpack

“Pos. | Vikt (ka)_|

22

27

27,5

1
2
3
4

26,5

370

296

Fig 55.

Viktférdelning Powerpack
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7.4.3. Manuell hantering Fastclip arbetshuvud

A VARNING! Tungt lyft.

Vikttabell

Vikt (k9

| Fastclip arbetshuvud | 97

Fig 57. FE/FC arbetshuvud

Viktférdelning Fastclip arbetshuvud

TPos. | Vikt (ka)_| :

22
22
26,5
26,5 (1)

Al N~

Fig 58.  Fastclip arbetshuvud
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7.4.4. Manuell hantering e-clip arbetshuvud

A VARNING! Tungt lyft.

Vikttabell
Vi (g
| e-tclip arbetshuvud | 115 |

Fig 59. e-clip arbetshuvud

Viktférdelning Fastclip arbetshuvud

1 24
2 24 II'
3 33,5 8
4 33,5

Fig 60. e-clips arbetshuvud
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7.4.5. Manuell hantering ralsvagn

A VARNING! Tungt lyft.

Vikttabell
Vikt (kg
| Ralsvagn | 54 |
73
Fig61. Ralsvagn .
- 2000 .
Viktférdelning Ralsvagn .
| Pos. | Vikt (kg) i >
1 32,5 1 —= ; 2
2 21,5 0 IE. W - - T - - - ¥ . ‘Ilj [
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7.5. Justera lutning

Lutningen ar forinstélld beroende pa ralsens lutning. For att andra lutning behover distanserna
(4) bytas ut. For att kontrollera lutning, se inskription pa distansen.

Det finns tre olika alternativ: 1:20, 1:30 och 1:40. Se reservdelsmanual eller kontakta Pandrol AB
for mer information.

For att andra distanserna for lutningen:

1. Skruva ut den horisontella skruven (1) och 6ppna lashandtaget (2).
Skruva loss de fyra vertikala bultarna (3) och byt distanserna pa bada sidor (4).

Dra at de fyra vertikala bultarna (3), sétt tillbaka sparren (2) och dra at den horisontella
skruven (1).
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7.6. Andra arbetsriktning

CD200 ar konstruerad sa att det ar mojligt att snabbt och enkelt arbetsriktning pa sparet.

A VARNING!

Vid byte av arbetsriktning kan operatéren hamna utanfér eventuell utsatt
sdkerhetszon.

Beakta detta och se till att riktningsbytet genomfors inom sakerhetszonen, t.ex.
mitt emellan ralen eller pa den sida som ar inom sdkerhetszonen.

1. Lossa de tva lasskruvarna pa I6pvagnen.

2. Vrid runt maskinen till 6nskad arbetsriktning.

OBS! Lyfta maskinen i handtag enligt
”7.3. Pa- och Avstigning med hjélp av lyfthandtag”
pa sida 41

3. Anvand handtagen for att vinda maskinen. En hand
pa handtaget och den andra pa nédhandtaget for att
halla en bra balans nar du vrider maskinen.

4. Nar maskinen vridits runt kommer lasskruvarna
automatiskt att lasas fast med ett klickljud.
Kontrollera att maskinen ar ordentligt fastlast i ratt Fig 64.
l&ge innan arbete pabdrjas.
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7.7. Bytaral
Med CD200 1Q &r det snabbt och enkelt att byta ral

1. Taloss bromsvajern Pos 1 och pluggen Pos 2 Fig 69.
Ralsvagnen ar nu bromsad pa bada sidor.

2. Oppna lashandtagen Pos 1 pa bada sidor om
ralsvagnen.

Fig 70.

3. Skjut huvudenheten till andra sidan av ralsvagnen.
En hand pa styrstang och en pa handtag for att fa bra
balans, Fig 67.

A OBS! Lyft INTE maskinen endast i
styrstangen eftersom det kan skada den.
Anvand istéllet en hand pa styrstang och en
hand pa handtag.
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4. Las handtagen (1) Fig 71 for att Iasa ralsvagnen i det (1)
nya laget.

OBS! Tank pa ralens lutning nar du laser ralsvagnen
i lage; huvudenheten maste lutas nagot for att
passa lutningen, annars ar det inte mojligt att fa den
ordentligt last.

Det bor kravas lite kraft for att stdnga sparren.

Om den lases for enkelt lases inte rdlsvagnen
ordentligt. Detta kan justeras med installningsbult
for rélsvagnen.

Fig 71.

Justering Glapp Ralsvagn (Fig 73)
1. Lossa lasmuttern (1)

2. Justera installningsskruven (2) till dnskat
lage uppnatts och inget glapp finns mellan
installningsbult och ralsvagn.

3. Dra at lasmuttern (1).

5. Montera bromsvajern (1) och darefter pluggen (2) pa
ralsvagnen.

6. Kontrollera bromens funktion.

Fig 72.
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8. Arbete (FASTCLIP-utrustad maskin)

8.1. Befastning
8.1.1. Instéllningar fére befastning

1. Montera befastningsstalet (1) i korrekt position for
aktuell rals-clips-konfiguration. Positionen anges med
hjalp av skalan pa beféastningsstalets sida (2).

Clips Ralstyp  Nr. RIS SO

FASTCLIP FE uiCe0 2
FASTCLIP FE S49/S54 4
FASTCLIP FC1501 uiCe0 2
FASTCLIP FC1504/1604 uIC60 1
FASTCLIP FC1501 S49/S54 3

OBSERVERA att maskinen inte &r begrénsad till de
kombinationer som presenteras i tabellen. Dessa
kombinationer &r enbart exempel.

2. Se till att den mekaniska stoppen for avbefastning l
ar vand med huvudet pa sexkantbulten utat pa bada !
sidor, (3) Fig 75.. (3) -

¥

Fig 75.
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3. Aktivera dodmansgreppet samt verifiera att
befastningsstalet ar i ratt hojd i forhallande till
clipset. Detta beror pa typen och dimensionen av
den aktuella ralsen. Om nddvandigt, justera hojden
genom att vrida pa justerratten (1) Fig 77.
Avstandet (A), Fig 76 bor vara mellan 10-13 mm for
FASTCLIP FE och 8-11 mm for FASTCLIP FC.

Efter befastning skall clipets position vara enligt
rekommendation av Pandrol. Mat dess position och stam
av med dokumentation fran Pandrol Rail Fastenings Ltd.

A VARNING!

For att undvika skador, se till att motorn
ar avstangd innan justeringar utférs pa
maskinen.
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8.1.2. Befastning

1.

Sakerstall att alla installningar och justeringar
beskrivna i tidigare kapitel ar utférda.

Satt maskinen i manuellt lage genom att trycka pa
knappen (2).

Satt verktyget till befastningslage ”Inst” genom att
trycka pa knappen (1).

Positionera arbetshuvudet centrerat 6ver clipsparet.

Aktivera dédmansgreppet (7)

Tryck och hall knappen (5) for att befasta.
Tryck sedan péa knappen (6) for att dra tillbaka
befastningsarmarna.

Sakerstall att installerade FASTCLIP inte har nagra
skador pa varken clips eller isolator.

Stall maskinen i Auto-lage genom att trycka pa
knappen (2) pa mandverpanelen.

Forflytta maskinen till nasta slipers och initiera
befastningscykeln genom att trycka pa knappen
(5). Befastningsarmarna kommer nu att aterga
automatiskt.

A7
Inst. @ fo
Man. Off
—_—

Off

(Hold "ok’ to shutdown)
< >

©)

(4)

Fig 78.
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8.2. Sliperslyft

Om en sliper ligger mer an 10 mm fran ralsfoten skall ett
sliperslyft utféras.

1. Slapp dédmansgreppet och lat maskinens
arbetshuvud sankas till sliperns niva

2. Aktivera befastningscykel.

Nar befastningsstalen ar lasta vid clipsens baksida
och rorelsen har slutat, aktivera dédmansgreppet
och slipern kommer att lyftas mot ralsfoten

4. Nar slipern ar lyft kommer befastningscykeln
automatiskt slutforas.

5. Forflytta maskinen till nasta sliper och upprepa
sekvensen vid behov.

A OBSERVERA! Fig 80.

FASTCLIP faster ridlsen mot slipers och
ar darfor en nyckelfaktor for jarnviagens
infrastruktur.

Det ar darfor att yttersta vikt att
operatorer och kontrollpersonal ser till
att befastningsstal blev korrekt instéllda i
enlighet med denna manual.

Kontroller att de installerade clipsen
inte tagit skada under installationen och
att de blivit korrekt installerade enligt
rekommendationer fran Pandrol UK Ltd

Fig 81.
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8.3. Avbefastning

8.3.1. Justeringar fore avbefastning

A VARNING!

For att undvika skador, se till att motorn
ar avstangd innan justeringar utfors pa
maskinen.

1. Montera avbefastningsstalet (1) i korrekt position for
aktuell rals-clips-konfiguration. Positionen anges med
skalan pa avbefastarstalet (2).

2. Se till att den mekaniska stoppen for avbefastning
ar vand med huvudet pa sexkantbulten inat pa bada
sidor, (3) Fig 83.

Clips Ralstyp Nr.

FASTCLIP FE uICe0 2
FASTCLIP FE S49/S54 4
FASTCLIP FC1501 uiCe0 2
FASTCLIP FC1504/1604 uIC60 1
FASTCLIP FC1501 S49/S54 3

OBSERVERA att maskinen inte ar begrénsad till de
kombinationer som presenteras i tabellen. Dessa
kombinationer &r enbart exempel.

Fig 83.
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Satt maskinen i manuellt lage genom att trycka pa knappen (2) Fig 84.

Satt verktyget till avbefastningslage "Ext” genom att trycka pa knappen (1) Fig 84.

5. Aktivera dédmansgreppet (7), Fig 85. Kontrollera att avbefastningsstalen ar i ratt hojd i
forhallande till clipset. Detta beror pa typ och storlek pa aktuell rals. Om nédvandigt, justera
hojden pa arbetshuvudet genom att vrida pa justerskruven (1) Fig 86. Det bor finnas ett spel
pa ca 5 mm mellan spetsen pa avbefastningsstalet och ralsfoten Fig 87.

(Hold "ok’ to shutdown)
< >

(1 @ @ @

Fig 84. Fig 85.

Fig 86.
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Positionera arbetshuvudet centrerat dver
clipsparet.

Starta avbefastningen i manuellt [Age genom att
trycka pa den vanstra knappen (6) Fig 85.

Kor avbefastningscykeln till dess att
referensarmarna (4) stanger. Kontrollera att de
fyra referensstalen (5) passar profilen under
ralshuvudet, Fig 88. Justera om ndédvandigt.

8.3.2. Justering av referensstal

1.

ANVANDAR OCH UNDERHALLSMANUAL | SWE_OMM_CD200IQ_P04 | 2023-09-22

Oppna armarna genom att trycka pa den hagra
knappen (5), Fig 85.

Justera de fyra referensstalen genom att férst 6ppna
excenterspannaren (1), Fig 89.

Positionera stalet for att passa gallande ralstyp.

Positionera arbetshuvudet MELLAN tva slipers
och kor avbefastningsarmarna mot den mekaniska
stoppen (3) Fig 90.

Kontrollera avbefastningsstalens position relativt
ralsfoten. Justera ytterligare vid behov.

Positionera arbetshuvudet centrerat dver clipsparet.

Starta avbefastningen i manuellt lage genom att
trycka pa den vanstra knappen (6) Fig 85.

Kontrollera att clipsen ar helt avbeféasta.

Justera skruven pa den mekaniska stoppen om
clipsen inte ar helt avbefasta.

@Pandrol 2023

Fig 89.

Fig 90.
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8.3.3. Justering av gummistopp

Gummistoppen (1) kan vandas for att passa olika typer
av clips.

For att vanda gummistoppen:
1. Skruva ut de fyra skruvarna (2).
2. Vand gummistoppsenheten (1).

3. Skruva tillbaka skruvarna.

Upprepa pa andra sidan av arbetshuvudet.

Fig 91. Gummistopp installd fér FASTCLIP FE

Fig 92. Gummistopp installd for FASTCLIP FC
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8.3.4. Avbefastning

1. Sakerstall att alla installningar och justeringar
beskrivna i tidigare kapitel ar utférda.

2. Satt maskinen i manuellt lage genom att trycka pa
knappen (2).

Qo

3. Satt verktyget till avbefastningslage "Ext” genom att @
Ext Off

Off

trycka pa knappen (1).
4. Positionera arbetshuvudet centrerat 6ver clipsparet.

(Hold "ok’ to shutdown)
4 >

5. Aktivera dédmansgreppet (7)

Tryck och hall knappen (6) for att avbefasta.
Tryck sedan pa knappen (5) for att dra tillbaka
befastningsarmarna.

7. Sakerstall att FASTCLIP inte har nagra skador pa
varken clips eller isolator.

8. Stall maskinen i Auto-lage genom att trycka pa
knappen (2) pa mandverpanelen.

9. Forflytta maskinen till nasta slipers och initiera 1 @ @) )
befastningscykeln genom att trycka pa knappen
(5). Befastningsarmarna kommer nu att aterga
automatiskt.

Boost funktion

Om clipsen fastnat pa grund av rost eller annat kan boost
funktionen anvandas for att ge verktyget extra kraft.

1. Stall maskinen i manuellt lage genom att trycka pa
knappen (2) pa kontrollpanelen.

2. Aktivera boost-funktionen med knappen (4).

Tryck pa knappen (6) for att avbefasta clipsen som Fig 93.
fastnat.

8.4. Forvaring av arbetsstalen nar
de inte anvands

Pa bada sidor av huvudenhetens kapa finns
dubbeltappar liknande de som sitter i verktygshuvudet
monterade. Dessa kan anvandas for att pa ett smidigt
och lattillgangligt satt férvara de arbetsstal som inte
anvands.

Fig 94. :Placering av arbetsstal da de inte anvands
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9. Arbete (E-CLIPS- utrustad maskin)

9.1. Justeringar innan arbete

Sakerstall att arbetshuvudet ar parallellt med ralsen. Om
inte, justera arbetshuvudet enligt instruktionerna nedan.

\

Fig 95. Parallellt med ralsen

@ - (1)
1. Lossa de fyra excenter-spannarna (3), Fig 96.
2. Justera hdjden genom att skruva pa ratten (1), Fig 96. . A \\ 3)
Nar det ar korrekt justerat skall arbetshuvudet vara L PEAN ! \

parallellt med rélsen enligt Fig 95. B |

i

Dra at excenter-spannarna igen.

5. Finjustera hdjden péa arbetshuvudet genom att skruva i ,
pa ratten (2). Korrekt justerat ska dubbelkroken vara
2-3 mm ovanfor skuldran Fig 97.

Fig 96.

E
¢

TR,
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9.1.1. Justering av glidplatta

Sakerstall att glidplattan ar korrekt justerad mot ramen. Det far inte finnas nagot gap eller
glapp mellan glidplattan och ramen. Ramen skall glida latt fér att centrera med indikator mot
centrummarkeringen. Kontroll av detta bér gbras veckovis.

Om justering maste goras:
1. Lossa de tva sexkantsskruvarna (1).
Lossa de tva lasmuttrarna (3).

3. Justera justeringsskruvarna (2) tills erforderligt glidmotstand mellan ramen och glidplattan
(3) erhalls.

4. Dra at lasmuttrarna (3).

Dra at sexkantsskruvarna (1).

Upprepa proceduren pa andra sidan av verktyget.

Pos. | Beskrivning (1) L P \
(1) Sexkantsskruv \ . 3 " (4)

(2) Justeringsskruv
(3) Lasmutter %

4) Glidplatta
Fig 98.
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9.2. Befastning

A VARNING!
For att undvika skador, se till att motorn @ S
Fér att undvika skador, s motor st |
ar avstangd innan justeringar utfors pa
maskinen.
Man. Off Off

. . . L . . (Hold "ok’ to shutdown)
1. Sakerstall att alla installningar och justeringar < >
beskrivna i tidigare kapitel ar utférda.

2. Satt maskinen i manuellt lAge genom att trycka pa
knappen (2).

3. Kontrollera att indikatorn (1), Fig 97 ar i ”Installation
mode”.

4. Satt verktyget till befastningslage "Inst” genom att
trycka pa knappen (1).
5. Positionera arbetshuvudet centrerat dver clipsparet.

Aktivera dédmansgreppet (7)

7. Tryck och hall knappen (5) for att befasta.
Tryck sedan pa knappen (6) for att dra tillbaka
befastningsarmarna.

8. Sakerstall att installerade e-CLIP inte har nagra
skador pa varken clips eller isolator.

9. Stall maskinen i Auto-lage genom att trycka pa
knappen (2) pa mandverpanelen.

10. Forflytta maskinen till nasta slipers och initiera
befastningscykeln genom att trycka pa knappen (5).
Befastningskroken kommer nu att aterga automatiskt.

Fig 99.

Fig 100. Verktyget ar i "Installation mode”

Fig 101.
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9.3. Avbefastning

VARNING!

For att undvika skador, se till att motorn
ar avstangd innan justeringar utfors pa
maskinen.

9.3.1. Avbefastning

1. Sékerstall att alla installningar och justeringar
beskrivna i tidigare kapitel ar utférda.

2. Satt maskinen i manuellt IAge genom att trycka pa
knappen (2).

3. Satt verktyget till avbefastningslage "Ext” genom att
trycka pa knappen (1).

4. Positionera arbetshuvudet centrerat dver clipsparet.

5. Aktivera dodmansgreppet (7)

Tryck och hall knappen (6) for att avbefasta.
Tryck sedan pa knappen (5) for att dra tillbaka
befastningsarmarna.

7. Sakerstall att det inte ar nagra skador pa varken
e-clips eller isolator.

8. Stall maskinen i Auto-lage genom att trycka pa
knappen (2) pa mandverpanelen.

9. Forflytta maskinen till nasta slipers och initiera
befastningscykeln genom att trycka pa knappen
(5). Befastningsarmarna kommer nu att aterga
automatiskt.

Boost funktion

Om clipsen fastnat pa grund av rost eller annat kan boost
funktionen anvandas for att ge verktyget extra kraft.

1. Stall maskinen i manuellt lAge genom att trycka pa
knappen (2) pa kontrollpanelen.

Aktivera boost-funktionen med knappen (4).

3. Tryck pa knappen (6) for att avbefasta clipsen som
fastnat.

HEEE

Ext. Man. Off Off

(Hold ok’ to shutdown)
4 >

Fig 102. Verktyget arilage EXTRACT MODE ZONE.

Fig 104.
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10. Problemlosning

10.1. Clipsen forflyttas innan slipern ar lyft och forhindrar
installation

Mojlig orsak:
» Slipern sitter fast i ballast

«  “Halltryck” for hogt. Tryckvakt for befastningsfunktionen ar felinstalld

Losning:
» Lyft endast friliggande slipers.

» Tryckvakten for befastningsfunktionen kan behdva justeras. Denna justering far ENDAST
goras efter konsultation med aterforsaljare eller Pandrol AB.

10.2. Clips blir inte korrekt installerade

Mojlig orsak:
» Befastningsstal sitter inte i ratt position

» Tryckvakt for befastningsfunktionen ar felinstalld

Losning:
+ Andra befastningsstéalets position

» Tryckvakten for befastningsfunktionen kan behdva justeras. Denna justering far ENDAST
goras efter konsultation med aterférsaljare eller Pandrol AB.

10.3. Clips blir for hart installerade
Mojlig orsak:
» Befastningstrycket ar for hogt

Losning:
» Tryckvakten for befastningsfunktionen kan behdva justeras. Denna justering far ENDAST
goras efter konsultation med aterforsaljare eller Pandrol AB

10.4. Befastningsstalet missar clips pa en sida
Mojlig orsak:
» Lutning felaktigt installd.

Losning:

* Justera lutningen.
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10.5. Verktygen sitter fast vid ralen

Moijlig orsak:

e Elfel

e Slut pa bransle
*  Motorfel

Loésning

Verktygen kan tvangsoppnas vid en nddsituation genom
att ta bort huv trycka a knappen pa ventilen.

(1) Befastning- /Avbefastningsverktyg
(2) Sliperslyft

Fig 105.
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11. Underhall

11.1. Generellt

UNDERHALL OCH OMBYGGNAD SKALL ENDAST UTFORAS AV KVALIFICERAD PERSONAL

CD200IQ ar konstruerad for ett minimum av underhall. Alla dess komponenter ar valda for att fungera
lange och halla en hog kvalitet.

CD2001Q behover:
» Ett minimum av underhall fore och efter varje utfort arbete
* Smorjning en gang var 40:e timme eller en gang i veckan

* En mer genomgaende service var 500:e timme eller en gang per ar

Garantier och reklamationer galler endast Pandrol originaldelar och att arbetet utférs av en av
Pandrol godkand servicelamnare. Om andra komponenter an Pandrol originaldelar anvands vid
reparation skall detta vara godkant och dokumenterat av Pandrol AB for att garantier skall vara
gallande.

A VARNING!

Alla justeringsarbeten, 6versyn och service skall ske med motorn avstingd, avkyld
samt med verktygen urkopplade. Underlatenhet att géra detta kan leda till allvarlig
skada. All service och underhall skall genomféras av kvalificerad personal.
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11.2. Underhallsschema

Frekvens

Fore varje En gang En gang
anvandning |iveckan per ar eller
eller var var 500:e h
40:e h

Hydraulolja Kontrollera oljeniva med oljesticka** X
Hydraulolja Oljebyte*** X
Hydrauliskt retur Byte av oljefilter
oljefilter
Andningsfilter tank Byte av andningsfilter X
Hela enheten Kontrollera oljelackage X
Skruvar och muttrar  Kontrollera och efterdra vid behov X
Smodrjstallen pa Smorj med fett SKF LEGP 2 eller
arbetshuvudet motsvarande X
Glidyta pa Gor rent och smorj med olja*
traversvagn
Skruvar Smorj med olja* X
Motor Se Honda manual X X X
Dekaler Byt ut slitna och ersatt saknade dekaler X
Rengoring Skolj med varmt vatten och milda flytande

neutrala solvent som t ex, tvattmedel och X

sapa. Olja in och smdrj nar maskinen torkat
*) CRC 5-56 eller liknande
**) Lat maskinen vila minst en timme innan oljenivan kontrolleras.
***) Rekommenderad hydraulolja:

Vid temperaturer lagre an 25 °C rekommenderas olja med viskositetsklass 46 Vid temperaturer hogre an 25 °C
rekommenderas olja med viskositetsklass 68

Det ar mycket viktigt att serviceintervallen foljs noggrant for att sékerheten skall kunna garanteras.
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11.3. Smorjpunkter verktyg

NOTERING!
Galler endast FASTCLIP. E-CLIP verktyget har inga smorjpunkter/Smarjnipplar
Smorj alla smérjpunkter en gang var 40:e timme eller en gang i veckan.

Anvand Shell Alvania EP2, BP Energrease LS-EP-2 eller liknande genom alla smérjpunkter.
Anvand en fettpistol och applicera tills farskt fett pressas ut. Torka av 6verflodigt fett.

Byt ut skadade smoérjnipplar.

Fig 107. Fig 108.

11.4. Motor

Las motorns anvandarhandbok for underhallsinstruktioner.
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11.5. Hydrauloljeniva — kontroll

Kontrollera hydrauloljenivan med oljestickan.

Rengo6r omradet runt pafyliningslocket och fyll det med
hydraulolja

Fig 109. Hydraultank

11.6. Hydrauloljefilter — kontroll

Kontrollera foljande filter:
* Andningsfilter Fig 110
* Returoljefilter Fig 111
Vid behov byt ut filtret.

Fig 111. Returoljefilter

Fig 110. Andningsfilter
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11.7. Byte av hydraulolja

1. Tom hydraulsystemet genom avtappningspluggen monterad langst ner pa hydraultanken.

VIKTIGT

Tom endast i godkidnd behallare med kapacitet enligt hydraulsystemets volym.

Byt ut hydraulfilter.

Fyll hydrauloljetanken med olja enligt specifikationen nedan. Oljevolymen i hydraultanken ar

cirka 7 liter.

Specification hydraulolja

Oljan som anvands for pafyllning maste vara ren. Blanda
inte olika oljor. Hydraulolja som ar godkand fér Pandrol-
produkter maste uppfylla en av foljande standarder eller
motsvarigheter:

* DIN 51524 del 3

« SS 1554 34

e I1SO 11158 HV

Exempel: Shell Tellus S2 M46, BP Bartran HV 46.
Leverantorer av hydraulolja maste verifiera att oljans kvalitet
och prestanda uppfyller ovanstaende standarder. Kontakta

Pandrol nar du byter fran mineralolja till en icke-férorenande
syntetisk olja, eller nar du byter till biologiskt nedbrytbar olja.

Rekommenderad miljévanlig olja:
Panolin HLP SYNTH 46.

Viskositet olja

Oljans viskositet ar av stor betydelse for att
uppna hog verkningsgrad i hydraulsystemet.
Namnet pa oljan i tabellen nedan: 32, 46
eller 68 visar viskositeten for den oljan vid
40 ° C (referens temperatur).

Oljans viskositet vid Temperatur
40° C

32 -25°C to 75°C
46 -15°C to 90°C
68 -5°C to 90°C

Nar man arbetar i arktiskt miljéo anvand

en olja med lagre viskositet an 32-oljan i

tabellen ovan.

Fig 112. Avtappningsplugg
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11.8. Hydraultryck och flode — Test

Flédesmatningsprocedur for hydraulpumpar

Villkor for flodesmatningar:

1. Vidta lampliga forsiktighetsatgarder for att inte fororena hydrauloljan. Se till att rengora
omraden och ytor dar flodestestutrustningen ska anslutas till hydraulsystemet.

2. Anvand en flodesmatare, manometer och flédesbegransningsventil klassificerad for
pumpens specifika flode och tryck. Se till att matanordningarna ar kalibrerade.

Trycktest:

Anslut en tryckmatare till snabbkopplingen. Starta motorn och stall in den pa max varv.
Kontrollera vardet och jamfér med tabellen.

Flodestest:

Anslut flodesmataren till snabbkopplingarna. Starta motorn pa full hastighet. Kontrollera vardet
och jamfér med tabellen.

Pumpen kan anses vara i gott skick om det maximala flodet inte ar mindre an 90% av det
nominella.

Fléde I/m 17
Systemtryck 215 BAR

11.9. Bromsbelagg

Anvand en kalibrerad matanordning for att mata tjockleken pa bromsbelaggen.

Om belagget ar sliten till mindre an 2 mm tjocklek, byt ut.
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11.10. Kontroll av Hjulprofil

Kontrollera Back-To-Back matt

Kontrollera med hjalp av en kalibrerad matare att back-
to-back-matningen ligger inom tolerans vid hjulens évre
och nedre position. Obs! Detta kan bara matas nar
maskinen star pa ralsen.

Om back-to-back-mattet ar utanfor toleransen, justera
med shims.

Kontrollera axiellt/radiellt spel

Vand vagnen upp och ner. Rengdr hela hjulflansen och
slitbanan, ta bort, fett, korrosion och skrap. Vrid pa hjulet
och kontrollera att det inte finns nagra tecken pa axiellt
eller radiellt spel i lagren, eller ljud eller hardhet.

Om axiellt eller radiellt spel i lagret dverstiger 0,05 mm,
eller buller eller hardhet upptéacks, demontera och byt
ut lagren och atgarda defekterna. Notera! Detta arbete
maste utforas i en verkstad.

Kontrollera slitage

Rotera hjulet langsamt for hand och granska alla ytor
pa hjulet och kontrollera om det finns sprickor, halrum,
metallvandring och planad slitbana.

Byt ut slitna hjul parvis eller omprofilera parvis.

Notera!

Om slitbanans plana yta ar mer an 30 mm, ta omedelbart
maskinen ur arbete. Om plan yta ar 20-30 mm, ta
maskinen ur arbete nar arbetet ar klart.

Kontrollera hjulets profil

Anvand en profilmall (Fig 113) for att kontrollera att
hjulprofilen ar inom gransen (Fig 114). Slitgrans max 3
mm. Byt ut slitna hjul parvis eller omprofilera parvis.

Notera!

Slitbanans profil bor ej vara plan. Om slitbanans plana
yta ar mer an 30 mm, ta omedelbart maskinen ur arbete.
Om plan yta ar 20-30 mm, ta maskinen ur arbete nar
arbetet ar klart.

rnHoNnNn ¢TN
LUZVVY Ol U

Fig 113. Profilmall

~

rNoNn CThn
LULVY 21U

MAX 3 mm wear
- |<-

Fig 114. Slitagegrans max 3 mm
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Beskrivning Klausul A

Slitbanans slitage

Det maximala slitaget pa slitbanan far ej vara mer
an 2 mm. Om slitaget ar mer an 2 mm bor hjulet
omprofileras eller bytas.

Sprickor

Sprickor har normalt en taggad sagtand typ av ytprofil
med skarpa kanter. Sprickor kommer normalt att bildas

vid slitbanans fasning i axiell riktning (tvars Gver ytan)
Fig 116.

Inga sprickor ar tillatna. Byt ut hjulen savida inte
sprickorna kan tas bort helt genom bearbetning av
hjulprofilen.

Haligheter

Utmattning orsakar mikroskopiska sprickor i under
ytan som utvecklas till ett lokaliserat natverk Fig 117.

Over tid bryts smé sektioner eller spalter ut och
l[dmnar haligheter Fig 118.

Anteckna antal och langd pa haligheterna. Vidta
atgarder om langden pa nagon halighet 6verstiger 15
mm, eller om tva haligheter ligger inom 50 mm fran
varandra och deras sammanlagda langd Gverstiger
15 mm. Profilera om hjul for att ta bort haligheter och
sprickor, annars byt ut hjulen.

This dimension
is not to exceed

Fig 115. Maximalt tillatet slitage

[«—— Flange

Fig 116. Hjul med spricka

Fig 118. Haligheter
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Migration

Materialmigrering ar resultatet av en atgard som tvingar
ytmaterialet i sidled. Detta kan intraffa pa tva stallen:

Slitbana

Materialmigrering bildas pa slitbanans yta. Det maximalt
tillatna ar 5 mm Fig 120. Forknippat med detta ar
periferiska sprickor som inte paverkar hjulets hallfasthet
Fig 119.

Skador flins

Dessa defekter tas bort nar omprofilering blir nédvandig
for att aterstalla hjulprofilen Fig 121.

Fig 119.

Tread rollover

—_—  |—

Fig 120.

Fig 121.
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11.11. Kontroll befastningsstal

For att sakerstalla korrekt befastning, kontrollera

dagligen slitaget pa beféastningsstalets nedre hake. 4 || I | | I
Om nagon del av kanten understiger 1 mm maste 31
stalet bytas. b 2
O O
J
I
1 mm
— 4—

Fig 122. Kontroll beféstningsstal

11.12. Kontroll avbefastningsstal

For att undvika skador pa isolatorn vid
avbefastning, kontrollera dagligen ytan pa
avbefastningsstalet genom att kdnna med S
tumme eller finger. Ojamn yta och skarpa kanter

skadar isolatorn. Om ytans ojamnheter ar mer

an 50 ym maste avbefastningsstalet bytas. \ ‘>< \/

Fig 123. Kontroll avbefastningsstal
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12.Nominellt monteringsmoment i Nm

Foérspanningen skall hallas pa en niva sa att dragspanning och vridspanning inte dverskrider skruvmaterialets
strackgrans. Dess huvudsakliga uppgift ar att klAmma samman de hopfogade delarna och astadkomma

friktionskraft mellan de hopfogade delarna.

P& Pandrol AB anvander vi i huvudsak stalskruv. Tabellen nedan visar det nominella monteringsmomentet/
atdragningsmomentet for de skruvar och bultar som anvands.

Dessa vridmoment galler inte for hjullager!

Ganga diameter Hallfasthetsklass [Nm]
[mm] .88 109 129 |
5,7 8,1 9,7

5

6 9,8 14 17

8 24 33 40
10 47 65 79
12 81 114 136
14 128 181 217
16 197 277 333
18 275 386 463
20 385 541 649
22 518 728 874
24 665 935 1120
27 961 1350 1620
30 1310 1840 2210
33 1770 2480 2980
36 2280 3210 3850

A VIKTIGT!

Kontrollera att alla bultar och muttrar ar atdragna minst var 8:e timma tills
att 80 timmar har uppnatts. Om det behovs, dra at skruvarna och bultarna.

ANVANDAR OCH UNDERHALLSMANUAL | SWE_OMM_CD200IQ_P04 | 2023-09-22

@Pandrol 2023 77 av 80



13. Garanti och service

13.1. Garanti

Alla produkter fran Pandrol AB har 12 manaders garanti fran leveransdatum.

Garantin galler inte om felet ar ett resultat av felaktigt handhavande, averkan, otillaten modifiering eller om
produkten varit utsatt for brand, aska eller 6verspanning.

Garantin galler endast Pandrol originaldelar och att arbetet utférs av en av Pandrol godkand servicelamnare. Om
andra komponenter an Pandrol originaldelar anvands vid reparation skall detta vara godkant och dokumenterat av
Pandrol AB for att garantier skall vara géllande.

13.2. Service

Regelbunden service och underhall gor produkten mer tillforlitlig samtidigt som livslangden férlangs. Service
erbjuds aven efter garantitidens utgang. Vanligen kontakta din aterférsaljare eller Pandrol AB for mer information.

13.3. Friskrivning

Pandrol AB friskriver sig fran anvandning som avviker fran det som ar rekommenderat i denna manual.

13.4. Kontakt

Adress Telefon Internet och E-post

Pandrol AB +46 (0) 650 165 05 www.pandrol.com

Hyggesvagen 4 info.rosenqvistrail@pandrol.com
824 35 Hudiksvall

SVERIGE

13.5. Forsakran om overensstammelse (CE certifikat)

Bifogad finns en forsakran om 6verensstammelse (CE certifikat). Forsakran ar ett bevis att maskinen ar CE
godkand.

13.6. Atervinning och milj6

Hallbarhet och miljo ar viktiga delar fér Pandrol.

Alla maskinens komponenter kan bli: @
+ Atervunna

*  Omhandertagna

+ Ateranvanda

Vi rekommenderar dig att folja din regions lokala rekommendationer och bestammelser kring hallbarhet och milj6.
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PANDROL

Mer information hittar du pa

Pandrol AB

Hyggesvagen 4
824 35 Hudiksvall
SVERIGE

+46 650 16505
info.rosenqvistrail@pandrol.com
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