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Tack for att du viljer en kvalitetsprodukt fran
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1. Forord

Denna anvandarmanual ar avsedd for personer som hanterar och kér CD300EC.

Manualen ar skriven pa svenska och Oversatt till det lokala spraket av tillverkaren. Pandrol AB férbehaller sig
ratten att andra specifikationer, utrustning, bruksanvisningar och underhallsinstruktioner utan férvarning.

Manualen beskriver:

Drift
Sakerhetsatgarder och varningar

Sakerhetssystem

> w o

Underhall och felsékning

VIKTIGT

| denna manual finns atgarder som ar numrerade, t.ex.

1. Gor detta forst...
2. ...sedan detta...

3. ...och slutligen det har

Dessa atgarder skall utféras i nummerordning.
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2. Revision P

Revision Forfattare Notering

PO1 2021-12-16 Ny manual

P02 2023-08-17 Uppdaterat kap. 8 Installation
© Pandrol AB

Alla rattigheter reserverade

Inga delar av denna manual far reproduceras, andras eller kopieras utan tillatelse fran Pandrol AB.
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4. Sakerhet och varningar

4.1. Sakerhetsforeskrifter

» Las igenom alla sakerhetsforeskrifter och varningar fére installation, anvandning eller underhall pa denna
utrustning.

» Sakerstall att bararmaskinen ar lamplig att bara och operera denna utrustning med specificerad vikt.
* Endast utbildade operatérer far anvanda denna utrustning.

« Endast operatoren far befinna sig i narheten av maskinen under anvandning. Banpersonal skall befinna sig
minst 3 m fran maskinen.

» Maskinen far inte anvandas for transport av personal eller utrustning
» Felaktig anvandning av maskin och utrustning utgor en risk och kan resultera i personlig skada.

» De sakerhetsforeskrifter som ar gallande vid arbete med ralsgaende fordon pa banomrade kan aven appliceras
pa arbete med denna utrustning.

» Clip Driven ar utrustad med automatiserade maskincykler vilket medfér klamrisk. Respektera sakerhetsavstand
3 meter vid koérning.

* Om Clip Drivern pressas for hart ned mot ralen vid kérning riskeras ursparning,sakerstall darfor att bararen
alltid har anligg gentemot ral.

» Bararmaskinen far enbart anvandas under normala férhallanden och dverbelastning far inte férekomma.

* Rengor och underhall maskinen regelbundet for att sékerstalla en saker arbetsmiljo.

4.2. Generellt

» Las igenom alla sakerhetsforeskrifter och varningar fore installation, anvandning eller underhall pa denna
utrustning.

* Varnings- och sakerhetsatgarder beskrivet i manualen skall bara klassas som minimikrav. Nationella lagar och
regler star over standarder och regler skrivna i denna manual.

» Arbete med maskinen far endast goras av kvalificerad personal, utbildad och med goda kunskaper i arbete pa
jarnvag.

» Maskinen far endast anvandas i sitt specificerade syfte.
» Sakerstall att arbetsomradet ar fritt fran hinder som kan orsaka att personal snubblar och ramlar.
» Det ar pa grund av risk for personskada inte tillatet att klattra eller kliva pa maskinen.

» Service och underhéllsarbete far endast utféras av kvalificerad personal som har last och forstatt denna
manual, samt haft den utbildning som kravs av Pandrol for att arbeta med denna specifika modell. Om det i en
situation inte finns behdrig personal att tillga, kontakta din lokala Pandrol aterférsaljare for vidare information.
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4.3. Varningar

Det har avsnittet beskriver sékerhetsrelaterad information man maste ta del av innan, under och efter anvandning
av maskinen.

FARA, VARNING, OBS anvands i manualen for att upplysa om viktig information. Las alltid igenom informationen
for att ta del av och férebygga personskada och skada pa maskinen.

FARA indikerar en omedelbar farlig situation som kan leda till allvarlig personskada eller dédsfall.
VARNING indikerar en omedelbar farlig situation som kan leda till allvarlig personskada eller maskinskada.

OBS anvands for att informera om information som kan vara av vikt for att utfora arbete med maskinen.

4.4. Allmanna varningar

Felaktig installation, anvandning eller underhall av denna utrustning kan vara farligt och kan resultera i
personskador.

Installera, anvand eller underhall inte denna utrustning innan Du last igenom och forstatt instruktionerna i denna
manual.

Installera, anvand eller underhall inte denna utrustning innan Du last igenom och forstatt sakerhetsinstruktionerna
for den ralsgaende bararmaskinen.

A VARNING! — Rorliga delar, risk for personskada

Vi anvandning av CD300EC &r vissa delar under rorelse. Rorliga delar kan medféra personskada.
For att undvika olycka, folj instruktionen nedan:
» Hall sdkerhetsavstand fran rorliga delar nar maskinen ar i arbete.

» Sakerstall att ingen obehdrig person finns inom ett avstand av 5 meter fran maskinen.
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A VARNING! — Hydraulolja under tryck

I maskinens hydraulsystem ar olja under hogt tryck. Vatska under hogt tryck kan utgoéra fara och
leda till personskada.

For att undvika olycka, folj instruktionen nedan:

» Endast kvalificerad personal och tekniker ar tillatna att utféra arbete pa maskinen sadsom underhaill,
justeringar eller modifiering av hydraulsystemet.

* Anvand alltid godkand personlig skyddsutrustning.

« Stang av bararmaskinen och gor hydraulsystemet helt tryckldst innan nagon form av arbete pa maskinen
pabdrjas.

A VARNING! — Starkstrom

Kontakt med elektriskt ledande delar kan utgora livsfara eller i varsta fall leda till dodsfall.
Maskiner och utrustning kan fa omfattande skador.

For att undvika olycka, folj instruktionen nedan:
Om strom behdver vara tillkopplad for att utféra test och felsokning; se till att halla hander, verktyg mm
pa sakert avstand fran stromférande utrustning.
| alla andra fall:
1. Stang av bararmaskinen

2. Koppla bort elkablage fran bararmaskinen

A FARA! — Maskin i arbete

Forsiktighetsatgarder maste vidtas for att sdkerstalla att anvdndning av maskinen inte resulterar
i personskada eller skada pa utrustning. For att undvika olycka, sakerstill att ingen obehorig
person finns inom maskinens sdkerhetsavstand innan arbete startas.

A VARNING! — Operator lamnar maskinen obevakad

Om operatéren lamnar maskinen obevakad maste denne sdkerstélla att maskinen dr horisontelit
placerad mot ett fast underlag och att bararmaskinens bromsar ar ansatta. Detta sakerstaller
att maskinen inte kommer i okontrollerad rorelse vilket kan leda till allvarlig personskada eller
skada pa utrustning.
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4.5. Varningsdekaler

Bilderna nedan visar gallande varningsdekaler som ska finnas synliga pa denna typ av utrustning. Om dessa blir
skadade eller forsvinner bestalls nya fran din aterforsaljare eller Pandrol AB.

710019
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4.6. Kvalificerad personal

Clip Driver CD300EC far endast anvandas av utbildad personal som har grundliga kunskaper om arbete pa
jarnvag.

Utrustningen skall hanteras enligt de forutsattningar och regler som galler pa det sparman arbetar pa.

Service- och underhallsarbete far endast goras av kunnig personal, som har Iast denna manual och som erhallit
information och utbildning av Pandrol AB.

Komponenterna i denna maskin, och andra maskiner i dess narhet drivs av elektricitet med hog stromstyrka. Att
komma i kontakt med nagon av dessa komponenter kan medféra allvarlig skada.

For att undvika personskador eller dédsfall och/eller materiella skador maste samtliga inblandade i montering,
uppstart eller 6versyn ha kunskap inom féljande omraden:

» Automationsteknik
* Hantering av elektrisk utrustning

* Regler och standarder som berér sakerhet, arbetsmiljo, explosiva amnen, miljo etc. Se Arbetsmiljdverkets
foreskrifter.

A VARNING!

Kontakt med utrustning och delar kopplade till starkstrom kan medféra allvarlig
personskada och i varsta fall leda till dodsfall.

A VARNING!

Allt service och underhallsarbete pa maskinen skall endast utféras av kvalificerad
personal.
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5. Risker

5.1. Introduktion

En genomgang av Clip Driver CD300EC visar att det finns tre vasentliga riskomraden som skall beaktas:
* Anvandning

* Lyft och hantering av Clip Driver

* Reparation och underhall

For varje identifierad risk finns en kort beskrivning och atgarder for att minska/eliminera risken. De flesta av riskerna
namns ocksa i andra delar av denna manual.

Riskerna minimeras bast genom traning for operatéren av denna utrustning.

Notera att aven om denna riskanalys tar hansyn till risker som kan uppsta vid anvandning av utrustningen pa
banomradet, sa kan annan utrustning och annat arbete, som inte tas upp héar, andra riskprofilen.

5.2. Anvandning

Maskin rullar ivag

Om maskinen lamnas pa sparet utan att vara ansluten till bararmaskinen kan maskinen riskera att rulla ivag langs
sparet. Bromsskor boér placeras vid alla fyra hjulen narhelst den ar parkerad pa sparet.

Flygande foremal

Om slipers ligger snett i sparet vid befastning, finns risk att tainsulatorn pa clipset gar sénder och delar flyger ivag i
hog hastighet. Det finns da risk for personskador.

All personal skall befinna sig minst 3 m fran maskinen nar denna anvands.

Oljelackage (personskador)

Hogtryckshydraulik anvands for denna utrustning. Skador pa slangar och kopplingar kan orsaka oljestralar med
hogt tryck. Detta kan utgora fara for 6gon, hud etc. Oljespill kan orsaka halkskador. Anslutning och frankoppling av
slangar till och fran bararmaskinen kan ge lackage av mycket het olja, som kan orsaka brannskador.

Samtliga hydraulslangar monterade till Clip Drivern har ett sprangtryck pa fyra ganger arbetstrycket. Regelbunden
kontroll av kvalitén pa slanganslutningarna och utbildad personal sakerstaller att slangspecifikationer ar korrekta.

Samtliga komponenter som anvands i hydraulsystemet &r CE markta.
Snabbkopplingar anvands for att minimera oljespill vid hop- och isar koppling.

Operatorer och servicepersonal skall anvanda skyddsutrustning, sasom handskar, glaségon och skyddsklader.
Om huden kommer i kontakt med hydraulolja skall den omedelbart tvattas bort. All personal skall ha tillgang till
produktdatabladen fér den olja som anvands.

Pandrol AB rekommenderar biologiska oljor och fett for att minimera miljépaverkan vid lackage.

ANVANDAR & UNDERHALLS MANUAL | SWE_OMM_CD300_EC_P02 | 2023-08-17
@Pandrol 2023 11 av 38



Klamrisk
Clip Drivern ar utrustad med automatiserade maskincykler vilket medfér klamrisk.

Respektera sakerhetsavstand 3 meter vid kérning.

Skada pa clips

Vinkelfel pa slipers i forhallande till ralsen kan resultera i att taisolatorn tar i ralskanten. Och om da clipsen
pressas pa kan den pressa sonder taisolatorn. For hogt tryck vid befastning kan skada komponenterna pa Fastclip
systemet.

Pandrol (UK) Ltd specificerar maximal klamkraft pa 35 kN for att férhindra skada pa taisolatorerna. Klamkraften
begransas av en évertrycksventil i hydraulsystemet. Ventilen justeras vid fabriken.

Befastningsverktygets utformning forhindrar att befastningsstalen pa armarna gar in for langt.

Otillracklig befastning

Om clipset inte monteras korrekt férsamras funktionen pa Fastclip systemet. Clipsen faster ralsen mot slipers och
darfor ar det en nyckelfaktor for jarnvagens infrastruktur. Misslyckade fastsattningar av clipsen kan fa katastrofala
foljder sasom tagursparningar.

Operatorer och kontrollpersonal maste vara observant pa detta och se till att operatérerna kontrollerar att clipsen
ar korrekt monterade.
Skada pa skuldra

Felaktig justering av befastningsverktyget kan leda till skador pa skuldra eller infastning mellan sliper och skuldra.
Sarskilt viktigt ar det pa betongslipers, da vatten kan trénga in och vid frost skapa sprickor.

Operatorer och kontrollpersonal maste beakta vikten av korrekt installningar av stalen som beskrivs i denna
manual.

Teknisk information om Pandrol FASTCLIP kan bestallas fran:
Pandrol UK Ltd

Gateford Road, Worksop

Nottinghamshire, S81 7AX

England

Tel. +44 (0)1909 476 101

Fax. +44 (0)1909 500 004
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5.3. Lyft och hantering

Personskada

Maskinen eller komponenter tappas ner. Risk for dodsfall eller allvarliga skador. Maskinen far endast lyftas i
maskinfastet eller i lyftoglorna som sitter pa stddbenen.

Kedjor och lyftstroppar maste vara tillrackligt starka for att kunna lyfta och vara i god kondition.
Endast utbildad personal far hantera lyftanordningarna.
Lyft inte maskinen om det ligger 16sa féremal pa den.

Ingen person far vistas inom arbetszonen nar maskinen lyfts.

Tippning

Maskinen riskerar att valta om bararen har for Iag kapacitet eller om lyftarmen ar for lang.
Kontrollera att bararmaskinen har kapacitet att lyfta maskinen.

Lyft av maskinen far endast utféras av utbildad personal.

Bararmaskinens lyftindikatorer maste alltid anvandas.

Underlag och sparkantens hallfasthet maste beaktas innan lyft paborjas.

Ingen personal far visats i arbetszonen nar maskinen lyfts.
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5.4. Reparation och underhall

Skada pa maskinen

Clip Driver har manga precisionsdelar. Om dessa skadas vid reparation eller service, kan det leda till felaktiga
funktioner som kan 6ka risken for skador pa personal och jarnvag.

Endast kompetent personal skall utféra reparationer och underhall. For rad angaende reparationer och underhall,
vanligen kontakta Pandrol AB.
Personskada

Hydraulsystemet kan fortfarande vara trycksatt efter att maskinen ar frankopplad fran bararmaskinen. Vissa delar
av maskinen ar tunga och kan orsaka skada om de tappas.

Endast kompetent personal skall utféra reparationer och underhall. Fér rad angaende reparationer, vanligen
kontakta Pandrol AB.

Lamplig skyddsutrustning skall alltid anvandas.

Forsiktighet skall iakttas vid alla reparationsarbeten.

5.5. Kvalificerad personal

Clip Driver CD300EC far endast anvandas av utbildad personal som har grundliga kunskaper om arbete pa
jarnvag.
Utrustningen skall hanteras enligt de férutsattningar och regler som galler pa det spar man arbetar pa.

Service- och underhallsarbete far endast goras av kunnig personal, som har Iast denna manual och som erhallit
information och utbildning av Pandrol AB.

Komponenterna i denna maskin, och andra maskiner i dess narhet drivs av elektricitet med hog stromstyrka. Att
komma i kontakt med nagon av dessa komponenter kan medféra allvarlig skada.

For att undvika personskador eller dédsfall och/eller materiella skador maste samtliga inblandade i montering,
uppstart eller 6versyn ha kunskap inom féljande omraden:

» Automationsteknik
* Hantering av elektrisk utrustning

* Regler och standarder som berér sakerhet, arbetsmiljo, explosiva amnen, miljo etc. Se Arbetsmiljdverkets
foreskrifter.

A VARNING!

Allt service- och underhallsarbete eller annat arbete pa el, eller hydraulsystem far endast
utforas av behorig personal.
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6. Transport

6.1. Lyft och Transport

Innan lyft genomfors, se till att lyftutrustningen ar anpassad med avseende pa typ och vikt av maskinen. Lyftkedjor
och stroppar maste vara avsedda att lyfta maskinens vikt och minst 3 Tons lyftkapacitet. Se avsnitt ”9. Tekniska
data” for information om maskinvikt och dimensioner. Anvand ett rep att styra med for att undvika att maskinen
roterar under lyft. Lyft av maskinen ar endast tillatet i avsedda lyftdglor.

A FARA! STA ALDRIG UNDER HANGANDE LAST!

Om en kedja eller stropp gar av eller lossnar ar det allvarlig risk for personskada eller
dodsfall.

A VARNING!

Sta ej narmare an tva meter fran maskinen under lyft. Anvand ett rep att styra med for att
undvika att maskinen roterar under lyft.

Lyftpunkter

1 Lyftpunkt for lyftkedja, stropp, pallgaffel

2 Lyftogla for lyftkedja eller stropp

Fig 1. Lyftoglor
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6.2. Transport

Under transport ar det av stor vikt att maskinen ar korrekt lastsakrad.

6.3. Lastsakra maskinen pa flak

Innan maskinen lyftas till lastflak maste stddbenen placeras i parkeringslage. Lyft maskinen enligt instruktion i
kapitel "6.1. Lyft och Transport”. Se till att maskinen och stddbenen vilar stadigt pa flaket for att sakerstalla full
stabilitet och saker transport.

Lastsakra CD300EC med kedjor eller spannband avsedda for maskinens vikt. Anvand avsedda fastpunkter enligt
"Fig 2. Lastsakra maskinen”.

Fig 2. Lastsakra maskinen

Nr ‘ Beskrivning

1 Fastogla for lyft och lastsakring
2 Stodben
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7. Installation

7.1. Hydraulik

Nar CD300IQ ar kopplad till bararmaskinens redskapsfaste, anslut hydraulslangarna till
bararmaskinens hydrauluttag.

Beroende pa bararmaskin och konfiguration kan tryck och retur se olika ut. Snabbkopplingarna
pa CD300 kan i vissa fall behdva skiftas. Kontrollera pa bararmaskinen vilken anslutning som
ar tryck respektive retur innan inkoppling.

Slangen (1) skall anslutas till tryck.
Slangen (2) skall anslutas till retur.

Se teknisk specifikation 9. Tekniska data” for rekommenderat oljetryck och fléde.

Fig 3.
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7.2. Hydraulschema CD3001Q E-clip
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7.3. Elkabel

Elkabel pa gravarm

1. Skruva fast den stora rektangulara kontakten pa
gravarmen nara maskinfastet Pos 1, Fig 4. Placera
kabeln langs gravarmen och fast med plastclips.

Fig 5. Kablage

Fig 6. Extra kontakt
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8. Beskrivning

8.1. Generell beskrivning

Clip Driver CD300EC ar utvecklad och tillverkad i syfte att utgora ett verktyg till en ralsgdende gravmaskin eller
traktorgravare, och ar anpassad till att befasta och/eller avbefasta clips av typerna Pandrol e-Clip.

CD300EC kan anslutas till alla ralsgaende fordon som kan férse utrustningen med hydraulisk matning.

Maskinen ar utrustad med en tryckvakt som styr semi-auto funktionen.

Samtliga verktyg kan monteras permanent pa CD300EC och behdver inte tas bort for att kdra olika typer av clips.

Maskinen levereras CE-markt.

Maskinens identifikationsplat med
CE-markning och serienummer.
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8.2. Oversikt

Fig 9. Oversikt

Nr ‘ Beskrivning
Identifikationsplat

Hydraulisk snabbkoppling tryck

Hydraulisk snabbkoppling retur
Stodben
Redskapsfaste

Befastning/Avbefastningsverktyg

Clipsfangare
Raélshjul
Elkabel
Verktygslada

Olo(N[oja|h|[lwWw [N

-
o

-
-

Huvudram
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9. Tekniska data

9.1. Teknisk specifikation

Maskintyp ‘ Clip Driver CD300EC ‘ 5014990
Langd 1790 mm
Hojd 1034 mm
Bredd 2222 mm
Vikt Med verktyg for befastning och 840 kg
avbefastning av Pandrol FASTCLIP
samt sliperlyft.
Sparvidd Standard 1435 mm
Ralshjul Standard UIC - Profil @ 125 mm
Befastning 2 clips per cykel

Avbefastning

2 clips per cykel

Elsystem Maskinen fungerar inte korrekt om | 24 V
man kopplar den till 12V

Hydraulsystem Oljeflode 80 - 120 I/min
Systemtryck 190 - 210 bar

Impedansmatning < 0.15Q - EN50153-1 6.4.4 Impedans.
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10. Anvandning

CD300EC har tva operatorslagen, befastning av e-Clip och avbefastning av e-Clip. Val av verktyg gors av
operatdren mekaniskt pa maskinen.

Maskinen har ett arbetslage, Semi-auto. Det ar mojligt att aktivera verktygen pa bada sidor eller individuellt.

For att kora en sida, sténg vredet for sidan som
skall stangas av, Fig 10.

A VARNING!

Fore arbete med maskinen paborjas, sidkerstall att du har last igenom och forstatt
informationen i manualen, varningar samt hur man startar/stanger av och manévrerar
maskinen pa ett sdkert satt. Sdkerstill att inga obehoériga personer befinner sig inom
maskinens arbetsomrade.

10.1. Forberedelser

1. Koppla CD300EC till bararmaskinens redskapsfaste.

2. Anslut de hydrauliska kopplingarna och elkontakten pa
gravarmen.

Anslut elkontakten till maskinens 24V eluttag.
Placera CD300EC pa sparet.

Kontrollera och genomfér nédvandiga justeringar for det
spar arbetet skall utféras pa. Information om justeringar
finns i kapitel "11.1. Justering av e-clipsverktyget”.

6. Inspektera och rensa bort eventuella hinder fran sparet
dar maskinen skall arbeta som kan férhindra att arbetet
blir korrekt utfort.

Extra kontakt, Fig 13, medfdrjer vid behov av eget montage

Fig 13.
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11. e-clips

Verktyget ar permanent monterat.
E-clipsverktyget kan hantera Pandrol e-clips, Pandrol PR-clip.

Beroende pa typ av clips kan klostyraren behdva bytas ut. Anvand en 6 och 10 mm insexsnyckel for att lossa och
byt klostyrare. Klostyrare tillhandahalls av Pandrol AB.

PR clips kraver specialstal.

( ' o Klostyraren Klon

Fig 14. Klo for e-clips

Fig 15. Klo pa e-clips verktyg

Fig 16. kraver specialstal (PR clips) Fig 17.
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11.1. Justering av e-clipsverktyget

E-clipverktyget pa Clip Driver maste justeras till clipset fére anvandning. Vid leverans ar CD300EC justerad for
den rélslutning som angivits vid bestallning av maskinen, 1:20, 1:30 eller 1:40. Om maskinen skall kbras pa spar
med annan lutning an den foérinstallda sa maste lutningen pa verktygen justeras till att passa aktuell ralslutning.
Om verktyget inte justeras korrekt kan det leda till skador pa verktyget, maskinen och sliper. Har nedan finns en
instruktion for att justera e-clipsverktyget.

11.1.1. Justering for ralslutning L. T

1. Bodrja med att justera in e-clipsverktyget till | ' [ ¥
sparets vinkel. Se till att e-clipsverktyget glider '
|att dver ramen och att det &r ett minimum av ; he
glapp i sidled mellan den glidande delen och {1 -;‘E:;:/;B
ramen. o 5 1 @

2. Justering goérs genom att vrida justersskruv till : ;r i b ' ' | —
onskat lage. [~ Y] (X0

r W |} —~{({0

11.1.2. Justering befistningsstal | 87 ;

Justera befasningsstal genom att lossa tva skruvar/ i < | ST 5

stal. Fig 18. Justering fér rélslutning

Stang verktyget forsiktigt Over ett korrekt installerat
clips for att fa verktyget korrekt centrerat.

Justera verktyget e : £ o

Dra &t skruvarna

Fig 19.
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11.1.3. Hoéjdjustering hjulstall
Stall in ratt justering beroende pa rals. Sakerstall att alla fyra justerpunkter ar installda likadant.
Rail 60E1 Rail 55E1 Rail 49E1

E 22 mm 4 30 mm

—

To
LF
L
To
F

N
©

(
(

Fig 20.

Finjustering kan vid behov géras genom att justersskruven, Fig 21,
vrids till dnskat lage.

Avstandet mellan kopplingen och e-clip skall vara ungefar 2 mm
vid fardig justering, Fig 22.

Approx. 2 mm
Fig 22. Korrekt justerad koppling
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For att justera hojden pa klostyraren, lossa skruv e f}';_ T e

upptill eller nertil och vrid lanken tills klostyrarens Ao ) B N

spets ar korrekt placerat. Klostyrarens spets bor == _ | -

stryka nara skuldran, (ca 1-2 mm) - N @
= T et P N

i
\.
oo '
P J
iy v
—— g it
= f VIS i
s S
A “k
.II. P ",
| —.—\i i

Fig 23. Hojdjustering av klostyrare

11.2. Hinder pa sparet

Vid férekomst av hinder pa sparet maste verktygen koras till uppfallt lage. Darefter kan maskinen kéra CD300EC
over hindret.
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11.3. Avbefastningsvertyg for e-clips

Avbefastaren ar ett verktyg for snabb och effektiv avbefastning e ..i_-.%_

av e-clips. Verktyget kréver ingen hydraulik. Verktyget har en == P f-«‘f;/ G
uppsamlare som hindrar clipset fran att flyga ivag och gor att clipset [ =—y 3 ¥
faller ned bredvid skenan, vilket underlattar uppsamlingen av clipsen. | | | S
Avbefastaren har tre olika arbetslagen — parkerat lage och tva olika :_l .q*-a,x_ q O !

lagen beroende pa ralstyp. Har beskrivs de tre olika lagena. , ke

~ 1
i Ii;k'.'__.ca %,
LN _t*;: _~1£:
o S o by :"\'I
=t
' Dbk

B X3 Dn&\

LS | O!ﬁﬂ

Fig' 25.-I:éssp;fint i nedre halet
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11.4. Ralstyp UC60, BV50 eller liknande

| detta lage skall avbefastningsstalet vara vant bort fran ralen och lassprinten skall sitta i det évre halet. Inga
verktyg behdvs for att vanda pa stalet. Stalet vands genom att lassprinten dras ur och stangen lyft upp och vrids

180 grader. Stangen skall sedan ater sakras med lassprinten.

Fig 27.
- 4 ™
] I._-*-n —
| )
= .'
| |
A
| =
5 1’1 )‘L L]
Fig 28.
Parkerat lage - .
P, a ,_‘-’
| parkerat lage skall stangen med avbefastningsstalet lyftas upp till det dversta ) (E} | iy
laget och sékras med lassprinten. Uppsamlaren placeras upp och ned. 1} I e
I v .
¢ -y q\- g
b T 2 G
3 (s 30
\ ""I‘ [
Fig 29.
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11.5. Byte av avbefastningsstal

Avbefastningsstalet kan bytas ut mot ett nytt vid
behov. Den genomgaende bulten lossas med en
10 mm insexnyckel och en 18 mm u-nyckel. Nya
avbefastningsstal kan bestéllas via din aterforsaljare.

Fig 30. Utbytbart avbefastningsstal

b
V4
n
1
|
I
4

Fig 31. Genomgaende bult

11.6. Skydd for e-clips befastningsverktyg (tillval)

Clip Drivern kan extrautrustas med skyddskorgar for
befastningsverktygen. Skyddskorgarna forhindrar att clip eller

isolator skjuts ivag okontrollerat. Skyddskorgarna skyddar aven mot
eventuell klamrisk.

Vid korning skall sakerhetsavstandet pa 3 meter alltid respekteras.

Fig 32. Skyddskorgar for e-clipsverktyg
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11.7. Arbete i befastningslage

Maskinen har endast ett semi-auto lage

1. Genomfér forberedelserna angivna i kapitel "10.1. Forberedelser”
2. Aktivera bararmaskinens hydraulik, mekanismen ar kopplad till maskinens hammaruttag.

3. Tryck pa knapp/spak for att kora e-clip befastning. Nar knappen slapps atergar verktyget till sitt ursprungliga
lage.

4. Upprepa.

11.8. Arbete i avbefastningslage
Verktyget kréver ingen hydraulik.

1.  Genomfér forberedelserna angivna i kapitel "10.1. Forberedelser”

2. Sla ur klippet genom att kéra maskinen i fardriktningen. Avbefastningsstalet kommer att sla ur clipset ur sin
position.

A VARNING!

For att avbefastning/befastning skall fungera korrekt maste respektive stal
justeras in korrekt.

Felaktig justering kan skada skuldra och maskin.
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12. Service och underhall

Underhall och 6versyn skall endast utféras av erfaren personal. Clip Driver CD300EC behdver:
» Ett mindre underhall fére varje skift.

« Ett mindre underhall efter varje skift.

* En mer dvergripande 6versyn varje ar.

| det inbyggda datorsystemet sa ar tiderna for befastning och avbefastning injusterade pa fabriken. Men i specifika
fall kan tiderna for befastning och avbefastning behdva justeras nagot for att optimera prestandan. Om justering
behdvs kontakta din aterférsaljare.

Garanti galler endast om originaldelar levererade av Pandrol AB anvants.

A VARNING!

Innan service eller underhallsarbete paboérjas pa maskinen, stang av
bararmaskinen. Frigér innevarande hydraultryck och koppla loss de
hydrauliska snabbkopplingarna.

A VARNING!

Personal som arbetar med eller i maskinens narhet skall bara skyddsklader och
skyddsutrustning som hjalm, horselskydd, skyddsglaségon skyddsskor och
handskar.

A VARNING!

Rok inte eller tdnd inte 6ppen eldlaga i narheten av hydraulsystemet.

12.1. Daglig tillsyn
Fore och efter varje skift:

» Kontrollera om det finns lackage pa hydraulkomponenter eller slangar. Om nédvandigt, dra at kopplingar och byt
ut skadade delar.

» Kontrollera slanginfastningar genom att dra at dem var attonde (8) timme till attio (80) timmar forflutit for att
undvika onddiga skador pa hydraulsystemet.

» Kontrollera att alla skruvar och muttrar &r atdragna. Dra at om det behovs. Vibrationer kan fa dem att slappa.
» Kontrollera att beféstningsstal ar fria fran skador, justera eller byt ut vid behov.

» Kontrollera att avbefastningsstal ar fria fran skador, justera eller byt ut vid behov.
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12.2. Underhallschema

Service och underhallarbete far endast utféras av behdrig kvalificerad personal. Arbetet maste utféras pa ett
saker satt med korrekt sakerhetsutrustning och péa en plats dar sakerhet inte kan aventyras som till exempel vid
ralsvaxel, i anslutning till hdgspanning, trafikerad jarnvag.

Underhallschema Serviceintervall

Arligen

Fore varje

Kontrollera
arbetspass

eller vid 250 | Notering
timmar

Omrade

Befastnings/

Undersok funktion

Byt ut alla felaktiga eller trasiga

att undvika uppkomst av rost.

3;/:);1;;':1gstnlngs- identifiera ev.skador. komponenter. X
Hydraulcylindrar, Undersok slangars och Byt ut alla felaktiga eller trasiga
slangar och ) o X
slangskydd anslutningars kondition. komponenter.
Snabb-kopplingar Hall spabtﬂ)kopphngar rena | Byt ut alla felaktiga eller trasiga X
och fria fran smuts. komponenter.
Elsystem Kontrollera eventuella Byt ut alla felaktiga eller trasiga X
skador. komponenter.
Skruvar, muttrar och K?ntrollera medo av;eende Byt ut alla felaktiga eller trasiga
e pa skador. Dra at vid or
infastningar komponenter. Dra &t vid behov.
behov.
Axlar och lager Kontrollera med avseende | Byt ut alla felaktiga eller trasiga
9 pa glapp och funktion komponenter.
Varninasskvltar och Kontrollera att alla dekaler | Byt ut trasiga eller notta Dekaler finns att
dekale? y finns representerade enl. | dekaler. Aterstéll borttagna X anskaffa via din
kapitel varningsdekaler”. dekaler. Rengor fran smuts. aterforsaljare
Rengdr med varmt vatten,
. .| neutrala miljévanliga
Rengoring H?” CD300EC ren och fri I6sningsmedel. Rikta X
fran smuts. LY .
aldrig hogtrycksstrale mot
elkomponenter.
Kontrollera alla funktioner Kontakta din
Hel maskin och att de fungerar i det Utfor avhjalpande atgarder. X aterforsaljare vid
arbete som skall utféras. behov.
Smérjning Kontrollera funktion. Sm_gr_j maskinen enligt X
smorjschhema.
Mala 6ver skadade delar med
Farg Kontrollera skador gul originalfarg (RAL1004) for
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12.3. Smorjpunkter

Hjul
Kontrolleras och smérjs en gang per ar vid behov. Bilden visar en vy som inte tacker in alla smorjpunkter. Tank pa

att aven smorja pa motsvarande sida av ralshjulet.

i N i
%S 0. @
i) ) 1| s
£k ’ "'h‘ |
: v |
\-\f\r” | |
|
S ? @
b~ 14
' |
5
J \ -
.h RS — i
\ f ]
\ @ i S

o

Fig 33. Smdrjpunkter for ralshjul

Verktyg
Kontrolleras och smaérjs var 8:e timme. Bilden visar en vy som inte técker in alla smorjpunkter. Tank pa att dven

smdrja pa motsvarande sida av verktygen.

:.-._ N ..__,:';x_.l.“.'. _‘; _“{,'ng‘___ - = D }/
i < [ - '(.r,ﬂﬁ J il '."-’_.R\
I i \.::l\-::! \ . 5 --_':;':. Ji bt
=1 ! \ \ el )
= ) e
M o = _ S, o,
Fi { k, ! | (,J.:'_,‘._
L= | N @%
& w__. Ve
LB
N A
NS R .
Fig 34. Smorjpunkter verktyg Fig 35.
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13. Nominellt monteringsmoment i Nm for
stalskruv

Forspanningen skall hallas pa en niva sa att dragspanning och vridspanning inte éverskrider skruvmaterialets
strackgrans. Dess huvudsakliga uppgift ar att klamma samman de hopfogade delarna och astadkomma
friktionskraft mellan de hopfogade delarna.

Pa Pandrol AB anvander vi i huvudsak stalskruv. Tabellen nedan visar det nominella monteringsmomentet/
atdragningsmomentet fér de skruvar och bultar som anvands.

Dessa varden galler inte hjullager!

Ginga Hallfasthetsklass

d [mm] 8.8 10.9 12.9
5 57 8,1 9,7
6 9,8 14 17
8 24 33 40
10 47 65 79
12 81 14 136
14 128 181 217
16 197 277 333
18 275 386 463
20 385 541 649
22 518 728 874
24 665 935 1120
27 961 1350 1620
30 1310 1840 2210
33 1770 2480 2980
36 2280 3210 3850

Det &r mycket viktigt att serviceintervallen féljs noggrant for att sdkerheten skall kunna garanteras.

A VIKTIGT

Kontrollera att alla bultar och muttrar ar atdragna minst var 8:e timma tills att 80
timmar har uppnatts. Om det behovs, dra at skruvarna och bultarna.
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14. Garanti och service

14.1. Garanti

Alla produkter fran Pandrol AB har en 12 manaders garanti.
Garantin galler inte ifall papekad defekt eller fel i produkten inte existerar eller om felet ar ett resultat av
handhavandefel, averkan, otillaten modifiering eller varit utsatt fér brand, aska eller éverspanning.

14.2. Service

Eftermarknadssupport och teknisk service ar tillganglig fran Pandrol AB, Sverige, under och efter garantitiden.
Vanligen kontakta Pandrol AB.

14.3. Friskrivning

Pandrol AB friskriver sig fran anvandning som avviker fran det som ar rekommenderat i denna manual.

14.4. Kontakt

Adress Telefon Internet och E-post
Pandrol AB Tel: +46 (0) 650 165 05 | www.pandrol.com
Hyggesvagen 4 | info.rosenqvistrail@pandrol.com
824 35 Hudiksvall

SVERIGE

14.5. Forsakran om overensstammelse

Bifogad finns en férsékran om dverensstdammelse (CE certifikat). Férsékran ar ett bevis att maskinen ar CE
godkand.

14.6. Atervinning och milj6

Hallbarhet och miljo ar viktiga delar fér Pandrol. @

Alla maskinens komponenter kan bli:

+ Atervunna

*  Omhéandertagna

+ Ateranvanda

Vi rekommenderar dig att félja din regions lokala rekommendationer och bestammelser kring hallbarhet och miljo.
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PANDROL

Find out more at

Pandrol AB

Hyggesvagen 4
824 35 Hudiksvall
Sverige

+46 650 16505
info.rosenqvistrail@pandrol.com

©Pandrol

Partners in excellence
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